1 Krefeld-Gellep. Das
Ringschwert aus Grab
1782 (Lénge: 90,9 cm;
Klingenbreite: 4,1 cm;
Klingenstarke: 4,5 mm).
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Eisen, Gold und Almandin —das Ringschwert
von Krefeld-Gellep wird neu geschmiedet

Ulrich Lehmann
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Das Schwert aus Grab 1782 von Krefeld-Gellep
gehort zu den bestbekannten Waffen des Friih-
mittelalters (Abb. 1). Vor allem der Knauf belegt
seine Bedeutung als Prunkgegenstand erster Giite.
Das goldene Ringpaar am Knauf wies den Trager
zudem als hochrangigen Gefolgschaftskrieger aus.
Die feuerverschweifdte Klinge galt indes lange auf-
grund von Rontgenbildern als bestenfalls wenig auf-
wadndig. Erst ein computertomographischer Scan im
Rahmen eines Projektes der Altertumskommission
fiir Westfalen in enger Kooperation mit der LWL-
Archdologie fiir Westfalen zeigte, dass diese Ein-
schdtzung revidiert werden muss. Die am Institut
fiir Mineralogie, Kristallographie und Materialkunde
der Universitdt Leipzig erstellten CT-Aufnahmen
(Abb. 2) belegen den komplexen und bisher einzig-
artigen Aufbau der Klinge (Abb. 3): IThr Mittelteil
besteht aus zwei Lagen sog. Kompositstibe, die
selbst aus sieben Elementen zweier unterschiedli-
cher Metalllegierungen aufgebaut sind. Die Stdbe
hatte man in Teilen verdreht und auf 50 % der eins-
tigen Stdrke abgearbeitet. Die Oberfldche zeigte so-
mit Schweiffmuster aus halbkreisféormigen Struktu-
ren und parallelen Linien. Besonders ist die mut-
mafliche Vorderseite der Klinge, auf der die Stdabe
nicht parallel zu den Schneiden, sondern in einem
Winkel von ca. 20° schrdggestellt sind (Abb. 3a).
Dadurch entstand, unterstiitzt durch den Wechsel
von tordierten und untordierten Stdben, ein iiberge-
ordnetes sparrenartiges Muster.

Wechselnder Lichteinfall konnte den Eindruck er-
weckt haben, als winde sich ein bandformiger
Korper die Klinge hinauf und hinab. Genau dieser
Effekt ist zu dem Schwert Ekkisax in der altnor-
dischen Thidrekssaga beschrieben.

Da der Fund heute jedoch keinen optischen Hinweis
mehr auf die Schweifimuster liefert und die Herstel-
lungsweise teilweise ungekldrt war, lag es nahe, die
Waffe mit Fokus auf der Klinge experimentell zu
rekonstruieren. Fiir dieses Vorhaben konnte Stefan
Roth aus Braunschweig, professioneller Schwert-
schmied und Betreiber der Seelenschmiede, mit
seinen Mitarbeitern Claus Lipka und Darius Roth
gewonnen werden.

Eine zerstorungsfreie Untersuchung des in der Klin-
ge enthaltenen Metalls war nicht moglich. Daher
wurden die bereits in einer friihmittelalterlichen



Schweiffmusterklinge aus Beckum, Kr. Warendorf,
- ebenfalls von Stefan Roth fiir die Archdologische
Landesausstellung Nordrhein-Westfalen 2015 nach-
geschmiedet - nachgewiesenen Legierungen ver-
wendet: hdrtbarer Stahl fiir die Schneiden sowie
phosphorhaltiges und reines Eisen fiir die Kompo-
sitstdbe. Wie beim archdologischen Fund wurde
im Rennofen erzeugtes Metall verarbeitet, dessen
chemische Zusammensetzung von Holger Becker,
LVR-LandesMuseum Bonn, und Eugen Miisch,
LWL-Archdologie fiir Westfalen, mit mobiler Ront-
genfluoreszenzanalyse iiberpriift wurde.

Das bei der Verhiittung entstandene Eisen, die sog.
Luppe, wurde immer wieder ausgeschmiedet und
gefaltet. Dies ist notig, um Verunreinigungen, wie
Schlacke und Holzkohle, aus dem Metall zu pressen
und relativ homogene Werkstiicke zu erzeugen.
Entgegen gangiger Vorstellungen wurden die Kom-
positstabe aus fiinf einfachen Metalllagen und zwei
dufleren Rundstdben gebildet. Nur so lassen sich
die in den CT-Scans vieler komplexerer Klingen
sichtbaren kreisformigen Fiillungen in den bogen-
artigen Oberfldichenstrukturen erzeugen. Die sieben
abwechselnd gestapelten Elemente aus Phosphorei-
sen und reinem Eisen wurden verschweifst und zu
Stdben ausgeschmiedet. Pakete mit Rundstdben
sind wegen des Aufwandes bei Herstellung und
Verschweiffung ein Merkmal handwerklich quali-
tdtvoller Klingen.

Als aufwdndig erwies sich auch die Torsion, also
das Verdrehen der glilhenden Kompositstdbe
(Abb. 4). Die beiden dufieren Stiicke der Riicksei-
te und jedes zweite Element der Vorderseite waren
vollstandig tordiert. Laut CT-Bildern wiesen sie den
hohen Wert von fiinf Umdrehungen auf 5 cm Lan-
ge auf, ein weiteres Qualitdtsmerkmal. Der mittlere
Stab der Riickseite war nur nahe dem Griff tordiert,
Richtung Spitze folgte alle 22 mm eine Drehung um
180°. Schwierig gestaltete sich dabei, die Reckung
des Materials im spdteren Arbeitsprozess einzube-
rechnen.

Die wohl grofite Herausforderung - damals wie
heute - bestand in der Verschweiflung der Klingen-
elemente. Uberlegungen, die Stabe der Vorderseite
miteinander zu verbinden und um einen Dorn zu wi-
ckeln, blieben erfolglos. Stattdessen wurden Einzel-
elemente der tordierten und untordierten Stabe mit
schrdgen Enden hergestellt und nach dem Vorbild
der kaiserzeitlichen sog. Mosaikdamastklingen mit
der zuvor zusammengefiigten Riickseite und den
Schneiden verschweifit. Die haltbare Verbindung al-
ler Teile erfordert hohe Sorgfalt und Prazision.
Darauf wurden Schneiden und Griffangel ausge-
formt. Das anschliefende Schleifen legte die ge-
wiinschte Musterebene frei und gab der Klinge ihre
endgtiltige Gestalt. Feinkornige Poliermittel brach-
ten die Schweiffmuster deutlich zutage. Um den
Effekt auch hinter Vitrinenglas sichtbar werden zu
lassen, wurde die Klinge zudem geatzt.

Parallel erfolgte der Bau des Griffes. Die goldenen
Elemente des Originals (Cloisonné-Rahmenwerke,
Perldrdhte, Kuppel- und Zierniete sowie Ringpaar)
wurden in spdter galvanisch vergoldetem Silber re-
konstruiert. CT-Bilder und Korrosionsspuren legten
einen Buntmetallcorpus fiir die Knaufkrone nahe.
Auf einem solchen Stiick wurden die fiinf verschie-
denen Rahmenwerke mit gefeilten und eingel6-
teten Stegen befestigt. Jede Zelle fasst eine diinne
gestempelte Waffelfolie aus Buntmetall und einen
geschliffenen, genau zugeschnittenen Almandin.
Die Zwickel zwischen den Rahmenwerken wurden
mit Perldrdhten gefiillt. Die originalen Griffplatten
aus einem unbekannten organischen Material wa-
ren zur Klinge mit einem vergoldeten schalenfor-
migen Buntmetallblech versehen. Die Oberseite der
Knaufplatte schloss mit der ebenfalls vergoldeten
buntmetallenen Basisplatte der Knaufkrone ab.
Goldene Perlrandniete und das vernietete Ringpaar
verbanden alle Teile miteinander. Fiir die schlecht
erhaltene Griffhiilse hatte man Laubholz verwen-
det. Aufgrund der ruhigen Maserung und des guten
Kontrastes wurden die organischen Komponenten
in etwas eingefdrbtem Buchenholz nachgebildet.
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2 Krefeld-Gellep. Vorder-
seite des Schwertes im
CT-Bild.

3 Krefeld-Gellep. Sche-
matischer Klingenaufbau.
a Vorderseite; b Riickseite.
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4 Krefeld-Gellep.Torsion

der Kompositstabe.

5 Krefeld-Gellep.
Nachbau mit Details

der Schweimuster auf
Vorder- (links) und Riick-
seite (rechts) sowie des

Knaufes (links oben).
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Alle Silber- und Buntmetallelemente erhielten eine
galvanische Vergoldung. Schliefflich wurden Griff-
hiilse und -platten auf die Angel geschoben und mit
dieser vernietet. Die Befestigung der Knaufkrone
lief} sich am Original nicht kldren, daher wurde sie
mit Stiften in vorgefertigte Locher der Basisplatte
eingepasst.

Alles in allem erforderte der Nachbau (Abb. 5) der
letztlich um 1 kg schweren Klinge ca. 560 kg Holz-
kohle und mehr als 15 kg Luppe, das iibrige Me-
tall ging grofitenteils als Abbrand beim Schmieden
verloren. Das gesamte Schwert entstand in etwa
550 Arbeitsstunden, wobei der Schmied haufiger
durch einen Mitarbeiter unterstiitzt wurde.

Da aus Kostengriinden zwangsldufig auch moder-
ne Hilfsmittel (z.B. ein mechanischer Hammer)
eingesetzt wurden, lassen sich die Ergebnisse nur
bedingt auf das Frihmittelalter iibertragen, zumal
auch der Erfahrungsvorsprung damaliger Schmiede
nicht genau einzuschdtzen ist. Das verhehlt jedoch
nicht den immensen Arbeits- und Materialaufwand,
der bei der Herstellung der frithmittelalterlichen
Klingen betrieben wurde. In diesem Aufwand und
der Anforderung an das Konnen des Schmiedes
setzt sich das Krefelder Schwert nochmals deutlich
von anderen computertomographisch untersuchten
zeitgleichen Waffen ab. Trotz des hervorragend ge-
lungenen Nachbaus ldsst sich das ehemalige hand-
werkliche Niveau mit momentanen Kenntnissen
kaum erreichen. Die moderne Klinge gibt jedoch
einen Eindruck von der optischen Wirkung der
friihmittelalterlichen Waffe, der einen Bezug zur
Beschreibung in der Thidrekssaga sehr wahrschein-
lich macht.
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Das Projekt wurde dank grofziigiger Unterstiit-
zung der Altertumskommission fiir Westfalen, des
LVR-Amtes fiir Bodendenkmalpflege im Rheinland
und vor allem des Vereins der Freunde der Museen
Burg Linn e. V. realisiert. Insbesondere Christoph
Reichmann, Jeannine Moens und Heide Gerritzen
sei fir ihr tatkrdftiges Engagement herzlich ge-
dankt.
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