Arbeitsgemeinschaften

Zur statistischen Auswertung der Miniaturgeridte als
Grabbeigabe bei den Germanen der spidten Kaiserzeit

Ines Beilke-Vogt

Das Thema dieses Vortrages beruht auf den Ergebnissen meiner Diplomarbeit,
die ich im Juli letzten Jahres an der Humboldt Universitdt zu Berlin vor-
legte. Die Arbeit beschdftigt sich mit der Sitte der Miniaturgerdtebeigabe
in germanischen Grdbern der spidten Kaiserzeit.

Kleine Scheren, Messer, Pinzetten, Sonden (sog. Ohrloffel) und Pfrieme

mit GroBen von nur wenigen Zentimetern wurden mehrfach in Urnenbestattungen
des ostholsteinischen, anglischen und nordlichen elbgermanischen Formen-
kreises gefunden (Abb.1).
Eine eingehende und umfassende Analyse dieser Sitte stand bisher aus, und
in den Grédberfeldauswertungen fanden Miniatur- und Kleingerdte nur wenig
Beachtung. Die Arbeit von K. RADDATZ (1969) stellte bisher die einzige Un-
tersuchung zur Sitte der Miniaturisierung in der spdten Kaiserzeit dar.

Mit der Frage nach Ursachen der Anfertigung und Verwendung solch kleiner
Gerdte wurde sich in der Forschung nur andeutungsweise beschidftigt und oft
legte der jeweilige Autor in seinem Vorwort zum Katalog willkiirlich fest,
ab welcher GroBe er ein Gerdt als "Miniatur'" bezeichnet.

So war es Hauptanliegen der Arbeit, eine GroBenabgrenzung und Definition
von Miniaturgegenstdnden zu geben und die zeitliche und rdumliche Verbrei-
tung dieser Sitte aufzuzeigen. AuBerdem sind die einzelnen Gerdte in ihren
moglichen Kombinationen mit anderem Miniaturgerdt betrachtet worden. Wei-
terhin wurden Ursachen und Funktionsdeutungen dieser Beigabensitte heraus-
gearbeitet. SchlieBlich konnten durch die Verbreitung von Miniaturgerédten
Wanderungsbewegungen nachvol lzogen werden.

Aus einer Durchsicht von ca. 15000 Einzelgrdbern im Arbeitsgebiet wurden
letztendlich 1823 Gridber mit Miniatur- und Kleingerdt sowie Einzelfunde von
78 Graberfeldern zur Untersuchung herangezogen (Abb.2).

Abb.1. A: Husby, Urnengrab 1046; B: Sérup, Urnengrab 1027
(MaBstab: Beigaben 1:2; Keramik 1:4)
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Abb.2. Fundorte mit Miniatur-Grabbeigaben
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Im folgenden sollen nun die Ergebnisse der statistischen Auswertung und Be-
rechnungen zur Miniaturabgrenzung der Gerédte vorgestellt werden.

Dazu wurde eine Datenbank in dBase erstellt, die einen Haupt- und 5 Spe-
zialkataloge beinhaltete. Der Hauptkatalog umfaBte pro Katalognummer Anga-
ben zum einzelnen Grabverband, wie Fundort, Bestattungsart, Grabinhalt, An-
gaben zu Alter und Geschlecht des Verstorbenen, Einschidtzung der Qualitéit
und Quantitdt mitgegebener Beigaben u.a.

Die Spezialkataloge unterteilten sich nach den Fundgegenstinden Messer,
Scheren, Pinzetten, Sonden und Pfrieme und enthielt Angaben iiber MaBe der
Gegenstédnde, Material und Fundkombinationen. Durch aufgestellte Relationen
zwischen diesen Katalogen konnten Fragestellungen an das Material erfolgen
und bereits durch einfache statistische Methoden, wie die Ermittlung von
Modalwert, Berechnung von Standardabweichung und Varianz interessante Er-
gebnisse inbezug auf die Miniaturabgrenzung erzielt werden. Fiir diese sta-
tistische Untersuchung wurden kleine Programme in dBase erstellt.

Scheren

Auf Grund des groBen Fundanteils an Scheren im Arbeitsgebiet erwies es sich
als notwendig, bei der Materialaufnahme eine Grenze bis einschlieBlich 10cm
festzulegen.

Zur Auswertung standen somit
i . 451 Scheren mit GroBenangaben
GroBenverteilung Scheren zwischen 1,80 und 10cm. Die
grafische Darstellung (Abb.3)
zeigt, mit welcher Haufigkeit
die Scheren in den einzelnen
GroBenbereichen zZu fassen
sind. Eindeutig ist mit 111
Scheren ein Modalwert im
Bereich zwischen 3,1 und 4cm
zu sehen. Mit 106 Scheren ist

auch der nachfolgende

Zentimeterabschnitt mit einer

©7ir2 243 314 415 618 617 748 819 9,10 groB3en Haufigkeit an Scheren
GréBe in cm belegt. Demfolgend ist mit

zunehmender Scherengrofle eine
stdndige Abnahme in der

ABb. 3. Scherenanzahl zu beobachten.
Durch die Bestimmung von arithmetischem Mittel, Standardabweichung und
Streuungsbreite konnten die schon grafisch ersichtlichen Ergebnisse
gestiitzt werden. Konkret bedeutet das fiir die GroBendefinition der
Miniaturscheren, daB bei einer errechneten Standardabweichung von 1,79cm
sich eine Streuungsbreite zwischen 3,3 und 6,9cm ergibt, was heiBt, daB 68%
aller MeBwerte sich innerhalb dieses Bereiches befinden. Im Durchschnitt
sind sie 5,1cm groB sind. Damit sind Scheren unter 5cm GroBe mit Sicherheit
als Miniatur anzusprechen.

Weiterhin ist aus der grafischen Darstellung ersichtlich, daB Scheren
normaler GebrauchsgréBe im Bereich iliber 10cm einsetzen miissen, da hier eine
eingipflige Verteilung vorliegt, die zahlenmdBig absinkt mit zunehmender
ScherengroRie.

Um nun eine durchgehende Verteilung der Scheren bis zur Gebrauchsgrofe fas—
sen zu konnen, wurde die Arbeit von A. KNAACK (1974) analysiert und ihre
Scherenabmessungen iiber 10cm beriicksichtigt und statistisch ausgewertet.
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Aus ihrer Arbeit wurden 179 Scheren aufgenommen. Bei der grafischen Dar-
stellung ist die Absolutanzahl der Scheren aus beiden Arbeiten zu je 100%
gesetzt und so vereint dargestellt worden (Abb.4). Die schon ersichtliche
Abnahme in der Scherenanzahl hdlt bis ca. 12cm an. Weitere Berechnungen er-
gaben, daB Scheren im Bereich zwischen ca. 15,50 und 24cm als Gebrauchs-
scheren normaler GroBe zu definieren sind.

GroBenverteilung Scheren

% Zusammenfassung

24
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11-2 314 51-6 718 9HO m- 131- 151- 171 191- 211- 231-  25)- 271 29)1-
GroBe in cm

Abb. 4.

Auf Grund dieser Ergebnisse erwies es sich als zweckmdBig, zwischen den
Miniatur- und Gebrauchsgeridten den Begriff der Kleinform von Gerédten einzu-
filhren und die Begriffe Miniatur- und Kleingerdt inhaltlich voneinander zu
trennen. Unter Miniaturgerdten sollen deshalb verkleinerte Ausfiihrungen von
Gegenstédnden verstanden werden, die sich durch solch geringe Abmessungen
auszeichnen, daB sie zur praktischen Verwendung ungeeignet erscheinen und
die urspriingliche Zweckerfiillung mit diesen Gerdten unglaubhaft ist. Klein-
formen von Gerdten dagegen konnen ebenso wie ihre entsprechenden GroBgerite
ihre eigentliche wund urspriingliche Funktion erfiillen und durchaus ge-
brauchsfdhig sein. Ihre verkleinerte Ausfiihrung haben sie auf Grund der
spezifischen Zweckbestimmung erhalten, die in der gegebenen Kleinheit opti-
mal zu realisieren ist.

Scheren, deren LingenmaBe somit im Bereich der oberen Grenze der Minia-
turscheren, die mit 6,90cm angegeben war und der unteren Grenze der Ge-
brauchsscheren (ca. 15,50cm) liegen, konnen als Kleinscheren bezeichnet
werden.

Messer

Fiir die Messer erwies es sich als notwendig, eine Typengliederung vorzuneh-
men, um sie spezifisch analysieren zu koénnen.

Typ I - gerade Griffangelmesser

Diese Messer sind wohl als Universalgerdt anzusprechen und treten mit 570
Exemplaren im Arbeitsgebiet an hiufigsten auf.

Nachfolgendes Diagramm veranschaulicht die Anzahl der geraden Messer in den
einzelnen GroBenbereichen (Abb.5). Es handelt sich diesmal um eine bimodale
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GroBenverteilung Messer Typ |

Anzahl

70

80

60

Verteilung. Das heiBt, es tre-
ten zwei nicht Dbenachbarte
MeBwerte mit einem relativen
Haufigkeitsmaximum auf. Das
hohere Maximum mit 61 Messern
ist im Bereich zwischen 9,1
und 10cm zu finden. Mit
Sicherheit geht geht die Mes-

40 seranzahl weit tUber den Be-
reich von 10cm hinaus. Ein
weiteres Maximum mit 48 Mes-
sern liegt im Bereich zwischen
4,1 und Scm. Dem folgt ein
Einschnitt bis 6cm und erst ab
PR W c“r':’ T o T 6cm ist wieder ein stetiger
Anstieg zu verzeichnen.

Da es sich um eine bimodale
Verteilung handelt, konnen die
beiden MeBbereiche (4,1-5 und
9,1-10cm) als selbstdndige Mo —
dalwerte angegeben werden. In diesen Bereichen liegen gruppierte Daten vor.
Die die Mitte derjenigen Klasse kann also als absoluter Modalwert betrach-
tet werden.

SchluBfolgernd fiir die Miniaturabgrenzung bedeutet das, daB Messer unter
4,5cm Liange als Miniaturen zu betrachten sind.
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Abb. S.

Typ II - Ring- bzw. Osengriffmesser mit sichelformiger Klinge

Fir die Ringgriffmesser lagen 122 auswertbare GroBenangaben vor, die in
folgender grafischen Darstellung veranschaulicht wurden (Abb.6).

Das Diagramm stellt wiederum
eine eingipflige Verteilung
dar mit einem Modalwert von 42
Messern im Bereich zwischen
4,1 und 5cm. Das arithmetische
Mittel ist mit Scm errechnet
worden. Da Ringgriffmesser
selten iiber 10cm GroBe belegt
sind und dieser grafischen
Darstellung kein Anstieg mehr
folgt, konnen die Messer im
Bereich unter 10 cm als nor-
male GerdtegroBen betrachtet
werden, die ihren Haufigkeits-
wert um Scm aufweisen.

Eine Ansprache als Miniatur
kann nur in Zusammenhang mit
der Kombination anderer Minia-
turgerdte erfolgen, die als
Bestecke im gleichen Grabver-
band auftreten und somit der
gleichen Zweckbestimmung un-
terliegen.

GroBenverteilung Messer Typ Il

Anzahl
0
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Abb. 6.
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Typ III - Gebogene Messer mit mehr oder minder stark eingezogenem Riicken
und unterschiedlicher Ausprédgung der Griffangel

Da dieser Messertyp im Arbeitsgebiet mit 75,7% allein fiir Angeln belegt ist
und damit als spezifischer Messertyp dieser Landschaft angesehen werden
kann, ist in nachfolgender grafischer Darstellung die Messeranzahl in den
einzelnen GroBenbereichen nur fiir dieses Gebiet ermittelt worden (Abb.7).

Eindeutig zeigt sich eine
bimodale Verteilung in der
Messeranzahl, die mit 18
Messern im Bereich zischen 3,1
und 4cm und als weiteres mit
11 Exemplaren zwischen 8,1 und
9cm belegt ist.

Aus Kenntnis der Grabfunde
kann gesagt werden, daB iber
10cm Ldnge kein Anstieg mehr 19
in der Messeranzahl erfolgt.
Somit kann der absolute Modal- 5
wert mit 3,5 und mit 8,5cm an-
gegeben werden. Interpretiert
besagen diese Werte, daB Mes- LE2 2 FORES EANST PG O RNE (TN Ti L 8 S 81 9e,1 10
ser dieses Typs unter 3,5cm e
Lange als Miniaturen ange-
sprochen werden konnen und Ge-
brauchsmesser dagegen eine op-
timale GroBe um 8,5cm aufwei-
sen.

GroBenverteilung Messer Typ il

Anzahl
0

Abb. 7.

Typ IV - halbmondformige Messer ohne Griff

Die halbmondférmigen Messer sind in Angeln, Holstein, der Altmark und des
Havel landes als Grabbeigabe zu finden. Mit GroBen um 3,5cm zeigen sie ihre
meistbelegtesten Miniaturausfiihrungen.

Pinzetten GroBenverteilung Pinzetten

Anzahl

AuBer in den Grdbern der Alt- 120
mark und Sachsens sind Pinzet-
ten als Grabbeigabe im ge-
samten Arbeitsgebiet vertreten 80
(758 Exemplare).

Die Verteilung der Pinzet- e
tenanzahl (Abb.8) zeigt eine
eingipflige Verteilung mit ei-
nem Modalwert von 105 Pinzet- 20
ten im Bereich zwischen 3,1
und 4cm. Mit zunehmender Pin- Ul S Al A AL R B e L

& . GroBe in e¢m

zettengroBe erfolgt dann eine
kontinuierliche Mengenabnahme
und iber 10cm sind nur noch 3
Stiicke im Arbeitsgebiet ver- ABb 2.
itreten:

Da Pinzetten durch ihre Funktion bedingt keine groBen Langen aufweisen
missen, man vergleiche dazu heutige PinzettengroBen, erscheint es schwierig

100
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eine Grenze zwischen Miniatur- und Gebrauchsgerdt zu ermitteln. Aus diesem
Grund wurde von folgender Uberlegung ausgegangen: Pinzetten, die in Verbin-
dung mit Miniaturgerdten in die Grdber gelangten, hatten aller Wahrschein-

lichkeit nach eine andere Bedeutung,

als die Pinzetten, die im Leben als

Gebrauchsgerédte gelten und sich eventuell durch andere GréBen unterschei-
den. Deshalb ist im nachfolgendem Diagramm die Mengenverteilung der Pinzet-
ten getrennt worden nach Pinzetten, die mit bzw. ohne Mitgabe von Miniatur—

geradt beigegeben wurden (Abb.9).

Interessanterweise ist fiir
beide Verteilungen ein unter-

GroBenverteilung Pinzetten
nach Beigabenkombinationen

Anzahl

schiedlicher Modalwert zu er-
kennen. Fir die 129 Pinzetten,
die ohne weitere Kombinationen

mit anderem Miniaturgerdt in
die Grdber gelangten, zeigt
sich die groBte Haufigkeit im

Bereich zwischen 5,1 und 6cm
mit 32 Exemplaren. Die 302
Pinzetten, die mit anderem Mi-
niaturgerdt vergesellschaftet
waren haben ihren Modalwert

s B ":,686:,:, c:',.” g i mit 83 Pinzetten zwischen 3,1
- und 4cm. Sie sind im Durch-
ohne Kombination [l mit Kombination .

schnitt 4,25cm groSf.
Aus diesen Ergebnissen kann
geschluBfolgert werden, daB
Abb. 9. eine Miniaturabgrenzung fir
Pinzetten mit kleiner/gleich

4cm gilt.

Singuldr in Gradber mitgegebene Pinzetten um 5 bis 6cm Lange diirften dage-

gen optimalen Gebrauchswert haben.

GroBenverteilung Sonden

Anzahl

© « N © A & & N ® © O

11-2

2+3 3144 4+5 6+6 617 7+8 B81+9 9110
GroBe in cm

Sonden

Unter Sonden sind im Arbeits-
gebiet 81 Gerdte zusammenge-
fagt, die 1in der Literatur
auch als Ohrloffel oder Nagel-
reiniger angesprochen werden.
Alle diese Gerdte sind aus ei-
nem runden oder kantigem Draht
hergestellt, deren eines Ende
durch Breit- oder Hohlschlagen
in eine runde oder langovale
Form gebracht wurde.

Es lagen fiir 31 Sonden MaB-
angaben vor, die in Abb.10.

Abb. 10.

ohne weitere Einschnitte und Abgrenzungen,

veranschaul icht wurden. Es
handelt sich bei der Darstel-
lung um eine gleichméBige,
eingipflige Verteilung,

die Aussagen zu Miniaturgerét

zulieBen. Der Modalwert liegt mit 10 Exemplaren im Bereich zwischen 5,1 und

6cm.
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In iiber 60% sind Sonden mit Pinzetten vergesellschaftet und meist mit
einer gemeinsamen Aufhdngung versehen. Pinzetten dieser GroBe gelten als
normale Geriate und es kann angenommen werden, daB auch die Sonden
groBtenteils Gebrauchsgerdte darstellen. Mogliche Miniaturformen ergeben
sich nur in Kombination mit anderem Miniaturgerét.

Pfrieme

Im allgemeinen werden als Pfrieme Gerdte bezeichnet, deren Querschnitt auf
der einen Seite vierkantig ist und auf der anderen Seite in einer runden
nadelartigen Spitze auslduft. Das vierkantige Ende ist in der Regel als
Schaft anzusprechen und war urspriinglich mit einem Griff aus organischem
Material ummantelt.

Pfrieme liegen im Arbeitsge-
biet mit GroBen zwischen 2 und g i ]
15,50cm vor (Abb.11). Die Dar- GroBenverteilung Pfrieme
stellung zeigt, daB im Bereich 1 Anzahi
zwischen 6,1 und 7cm die mei-
sten Pfrieme belegt sind. Wei-
tere Modalwerte sind zwischen
2,1 und 3cm sowie 12,1 und
13cm zu sehen. Eine Abgrenzung
zu Miniatur wirde der Ein-
schnitt zwischen 3,1 und 4cm
darstellen. Da aber die Anzahl
der auswertbaren MaBangaben
relativ gering ist, kann die
statistische Sicherheit nicht
ausreichend gewdhrleistet wer-
den und eine Miniaturabgren-
zung bleibt hypothetisch. Abb. 11.
Zieht man aber die vorangegan -
genen Ergebnisse 1in Betracht, so sind mit kleiner/gleich 4cm wohl
Miniaturpfrieme zu fassen.
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Zusammenfassend kann an dieser Stelle festgehalten werden, daB mittels
einfacher statistischer Berechnungen und grafischer Auswertungen eine
GroBenabgrenzung zwischen Miniatur- und Gebrauchsgerdt erfolgte, die als
Definition kaiserzeitlicher Miniaturgeridte gelten kann. Zusdtzlich wurde
der Begriff Kleingerdt eingefiihrt und inhaltlich von den Miniaturgerdten
getrennt.
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