Gabriele Nowatzyk - Pascale Richter

Einige Bemerkungen zum Vergleich technologisch bedingter
und gebrauchsbedingter Artefaktverdnderungen unter besonderer
Beriicksichtigung der "spontanen Retusche®™

Bei der Herstellung lithischer Artefakte konnen am Objekt eine
Reihe von Spuren sowohl makroskopischer als auch mikroskopi-
scher Art entstehen, die nicht ohne weiteres von Gebrauchsspu-
ren zu unterscheiden sind. Um die Anwendbarkeit bzw. Aussage-
moglichkeit der Gebrauchsspurenanalyse zu gewdhrleisten, er-
scheint es sinnvoll, technologisch bedingte Spuren einerseits
in ihrem Vorkommen und in ihrer Ausprdgung zu beschreiben,
andererseits nach Moglichkeit von Gebrauchsspuren abzugrenzen.
In dieser Arbeit sollen zundchst die bislang bekannten techno-
logischen Effekte zusammengefallt werden, um anschlieBend einen
Teilbereich, ndmlich die sog. "spontane Retusche™ ausfiihrlicher
zu beschreiben, die von den Autorinnen experimentell untersucht
worden ist.

Zusammenfassende Darstellung der technologisch bedingten
Artefaktverdnderungen 1

Technologische Spuren lassen sich u.E. fiir diesen Zweck in zwei
Gruppen untergliedern (s. Abb. 1). Die eine Gruppe umfaft
Verdnderungen am Artefakt, die von Seiten des Herstellers be-
wuBt bzw. intentionell herbeigefiihrt wurden, die andere hinge-
gen solche, die beim HerstellungsprozeB unbeabsichtgt, also
mak@lag - alisls @lalie k@@L B iBie e Clials

Fir den Bereich der intentionellen Artefaktmodifikationen ist
in erster Linie die "Retusche" zu nennen. Diese kann entweder
durch direkten Schlag mit einem harten oder weichen Hammer oder
durch Druck erzeugt werden. Nach Meinung einiger Autoren zeich-
net sich die technologische Retusche gegeniiber der Gebrauchsre-
tusche durch groBere und regelmidbBigere Abschldge aus (0dell/
Odell-Vereecken 1980:96/7; Tringham et al 1974: 181). Derartige
Differenzierungskriterien sind jedoch nach L. Keeley unzurei-
chend, da sich bei der Retusche einer Gerdtekante neben den
intendierten Retuschierabschlidgen mikroskopisch kleine Absplit-
terungen 10sen, wie sie auch beim Gebrauch eines Werkzeugs
entstehen konnen (1980: 25-8).
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Desweiteren mufR im Zusammenhang mit den intentionell verur-
sachten technologischen Effekten die sog. "Abrasion" erwdhnt
werden. Unter diesem Begriff ist ein Abreibungs- oder Ab-
schleifvorgang zu verstehen, welcher zur Plattformprédparation
bzw. Kantenstabilisierung und -begradigung vorgenommen werden
kann.
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Mol 1 Die intentionell und die nicht intentionell
verursachten technologischen Spuren

Filir den Gebrauchsspurenanalytiker ist die Plattformpriparation
eines Klingenkernstiicks sicherlich unproblematisch, da die
Lokalitdt der Abrasionsspuren auf der Klinge selbst
(dorsal/proximal) einen technologischen Ursprung nahelegt. D.
Sheets untersuchte in einer Arbeit derartige Spuren bei der
Herstellung bifaciell bearbeiteter Gerdte (1973). Zur Stabili-
sierung der Kanten nahm er mit einem Stein sowohl eine horizon-
tale (d.h. parallel zur Kante) als auch eine vertikale Abrasion

(d.h. gegen die Kante) vor, um anschlieBend eine bifacielle
Retusche durchzufiihren.

Die mikroskopische Analyse zeigte, daB der GroBteil der Abra-
sionsspuren durch den zweiten Arbeitsschritt entfernt worden
war, daB jedoch an einigen Stellen Reste zwischen den Abschlag-
negativen erhalten sein kdnnen. Auch in diesem Fall scheint
folglich eine Differenzierung zwischen einer technologisch
bedingten Verdnderung und Gebrauchsspuren mdglich zu sein. Nach

Auffassung der Autorinnen sollte jedoch in Betracht gezogen
werden, daB auch nach Beendigung eines Retuschiervorgangs eine
Abrasion stattfinden konnte.

Beispielsweise wdre denkbar, daB die Kante eines umlaufend
retuschierten Faustkeils zum Schutze der Hand teilweise abge-
rieben wird oder daR ein einfacher Abschlag auf diese Weise
nachbehandelt wird. Dariiber hinaus ist die Abrasion als Vorbe-
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reitungsmabnahme filir einen anschlieBenden Gebrauchsvorgang
viozisiticnmibiatcisSiofldoniniric iz B inldointtizion fifelritic A DISI DTG it e puinigie n
von einer instabilen (d.h. spitzwinkeligen) Arbeitskante fiir
bestimmte Aktivitdten unerwiinscht sein. Eine vorherige kontrol-
lii@rite Kenc@usteiiligilargz, Wi @8 cile MNorpaillobiiae eleuee sl e
ware dann durchaus sinnvoll.

Neben den intentionell verursachten technologischen Spuren
existieren eine Reihe von Phdnomenen, die versehentlich, also
nERcihict RS aiticlnititomici N iciticinisldcininic n N H e i iviatic neziuin Z{c his t
"handhaltungs- bzw. halterungsbedingte Verdnderungen"™ zu nen-
nen, welche durch den Kontakt der Hand oder einer Halterungs-
vorrichtung mit dem Artefakt entstehen konnen. Dabei soll un-
terschieden werden zwischen Vorrichtungen, die direkt und sol-
chen, die indirekt auf das Artefakt einwirken.

Zu den Veranderungen, die aufgrund von direkt wirkenden Krdften
auteraten, simnd dic vem G, Ocdelll wme 17, CdellosVereeeiken o=
schriebenen handhaltungsbedingten Spuren zu rechnen. Hier wer-
den von den Autoren Kantenbeschddigungen zusammengefalit, die
durch den direkten Druck der Hand auf eine Gerdtekante w&dhrend
eines Gebrauchsvorgangs auftreten kdénnen (1980: 102-8).

Wir mochten an dieser Stelle darauf hinweisen, dall die Ent-
stehung derartiger Spuren schon im Verlauf der Herstellung von
Werkzeugen denkbar wadre. Nicht nur die Hand, sondern auch
andere Halterungsvorrichtungen konnen einen direkten Einflub
auf die Artefaktmorphologie ausiiben. T. Del Bene ist beispiels-
weilse der Medaung, ek lveil eilpnildgan el@e yEn allajl Ui G Silelde Gl
archdologischen Kernsticke, Abnutzungsspuren im Basalbereich
auf eine nicht manuelle Halterung zurilickfihrbar sind (1980).

Im Zusammenhang mit den indirekt wirkenden Halterungsvorrich-
tunzen seil zu Begilanm dile S0, YSpercene Repueeley EEnenew,  elalE
im Weiteren ausfiuhrlicher zu behandeln sein wird. M. Newcomer
plelsic i'r elitbit "diife Eintt sit e hunighid elpiasipionit an'en  Retusichles wie folgt:
"Spontaneous retouch results in the fraction of a second when a
Flalke ilgr /swpRUEkR fRom £ EOPE anel i1f pPreveasee w@eia e il e
elgar @I the eEPE Py wheeeyce perle @©F EiE Kot s einsliseuyy Gl
guppe@REilnE e @erg o ugtellly Jailg aamel, Teen @@ joeelel@el Hiaalfla,
Mg Teree whalgla geigaelace plhae Rilel<@ pllils wlde joieesadide L Ginel @
the flake away from the core, while the knapper,s hand, foot or
thiglh 2aees a8 a piygelr rterglmm whe eulagie @gel @i wlae i LE)KE
Againglt the @R, Nhilg Preagsure 18K @LEED FuEels ezl BE
detach & wPeW @F Giony e@hilps or Ygponvalrcens eeceunead (Je7E 562 )W,
J. Brink weist darauf hin, dal3 die spontane Retusche nicht nur
?m Abschlag, sondern auch am Kernstiick selbst auftreten kann
1978 a).

Desweiteren wurden von D. Healan und J. Kerley Kantenbesch&ddi-
EiutnfeRcinis fieistielsttichBRt e dsitc i bicitt die riNHiee's Clellfifuinig t piriifs' mialta¥sicihie'r
Klingen auftreten kdénnen (1984). Zur Herstellung derartiger
Klingen wurde das Kernstiick in eine holzerne Zwinge festge-
setzt. Klingen, die im Kontaktbereich des Kerns mit der hdlzer-
nen Vorrichtung abgedriickt wurden, zeigten z.T. Kantenverande-
rungen, welche als "Konterretusche" ("counterflaking") bezeich-
net wurden. Die Konterretusche trat meist auf der Dorsalflédche
i cligigalen Gancde anil, Naglh Aunttaggunez derp AvtueReh LagscEn &adleldl
diese Spuren jedoch von Gebrauchsspuren differenzieren
(lee.edit.g 6). )

Dariiber hinaus wurde von J. Clark beobachtet, daff auch beim
Festhalten des Kerns durch Gegendruck der Filite Konterretuschen
entstehen konnen, und zwar sewohl an der Klinge als auch amn
Kelenistoiiiic ke sicHEbisit (RTINS ste i ain®d Hi'elsfe'r* Sitiellll e ‘blemerk £, daft
die Konterretusche nach unserer Einschdtzung in Hinblick auf

den technologischen Vorgang mit der spontanen Retusche ver-
gleichbar ist.
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Zuletzt sollen im Rahmen der intentionell verursachten techno-
logischen Artefaktverdnderungen die "Aufschlagspuren" erwdhnt
werden. Beim Herstellungsprozef3s von Abschldgen oder Klingen
konnen Kantenbeschdadigungen entstehen, wenn diese auf einen
harten Untergrund, beispielsweise einen Flinthaufen, auftref-
PEe WakEa AvgpiReEiang fgeldeligie Spuren wiepcle wer B, WHess
(1983:233/4) und L. Keeley (1980:26) beschrieben.

Experimentelle Untersuchungen zur spontanen Retusche

Fiir die Kldrung der Frage nach der Verwechselbarkeit von spon-
taner Retusche und durch Gebrauch bedingter Kantenbeschddigung
war es notig, mogliche Erscheinungsformen der spontanen Retu-
sche auf Gemeinsamkeiten hin zu untersuchen, um so eine Grund-
lage filir den Vergleich zu relevanten Gebrauchsspuren zu schaf-
fen.

Zu diesem Zweck wurden 50 mit spontaner Retusche versehene
Abschldge hergestellt. Diese Abschldge wurden samtlich hart,
von nur einer Person (PR) geschlagen, wobei darauf geachtet
wurde, den Kernstein so zu halten, dall der entfernte Abschlag
nicht zu Boden fallen konnte, sondern durch die Hand an den
Kernstein gedriickt wurde. Die Abschldge wurden sofort nach der
Herstellung auf spontane Retusche untersucht, da die oben be-
schriebene Herstellungsweise nicht in jedem Fall zur Ausbildung
von spontaner Retusche flihren muBR. Vielmehr scheinen hierfir
spezielle, durch die beschriebene Herstellungsweise nicht immer
erreichte Druckverhédltnisse notig zu sein.

ANG RBENRZUNEABSCHIAG ANGABEN ZUR KANTENBESCHADIGUNG

1 2 3 4 5 6 “ 8 9

Nr. | Linge Breite Dicke Platt- Platt- Platt- Kanten- Linge d.|Anzahl Orien- Termina-|Anzahl Kanten- |Vorkom- |Plasie- |Kanten-
in mn in na in ma form- form- form- winkel Beschi- |der tierung [tion der sustand |men n. |rung winkel

liénge breite | winkel | neben digung |Negative|der Uberlag. vollst. an der
in ma in ma der s.R.|| in ma Negative Negativ- geldster s.R.

reihen Mikroabsd
1 46 48 8 12 4 105 65 5 13 gerade 1 5 1.ger. mittel d.r. 85
2 63 51 13 21 6 90 45 5 2 gerade ic 2 l.ger. mittel de1% 8o
3 51 61 16 25 12 95 65 6 8 gerade st 3 l.ger. |mittel d.z. 90
4 62 34 18 21 7l 90 T0 1" 8 gerade st 2 l.ger. mittel d.1. 85
5 55! 22 9 1 3 90 25 3 2 gerade st 5 l.ger. mittel e 85
6 54 n 8 21 6 90 55/ 6 2 gerade e 3 l.ger. mittel d.z. 8o
7 64 34 16 1 6 15 50 1" 4 gerade st B l.ger. mittel d.r. 100
8 69 48 8 16 8 90 25 8 4 gerade T 3 frisch hdufig 1l.d. 105
9 So 28 3 12 2 100 65 9 B! gerade f &) l.ger. mittel d.z. 85
10 42 36 8 21 il 100 30 5 4 gerade 1 4 l.ger. mittel d.z. 85
1 42 36 13 21 1 105 65 3 2 gerade 5 2 l.ger. mittel d.l. 8o
12 79 L3 30 Pl 29 105 30 33 9 gerade ¢ 5 l.ger. mittel d.l. 8o
13 57 3 10 16 6 90 U5 12 4 gerade ¢ 1 l.ger. mittel Ll To
14 62 36 12 17 9 105 55 10 5 gerade £ 5 l.ger. mittel d.r. 90
15 63 53 15 51 17 90 35 5 B3 gerade ¢ 3 1.ger. mittel A To
16 75 34 1 21 7 100 65 11 4 gerade 5¢ 2 l.ger. mittel dezs 90
Ui/ 50 45 4 i 3 15 65 4 4 rechts 5 2 l.ger. aittel d.l. 30
18 33 20 8 11 6 90 25 5 11 gerade £ 1 1l.ger. mittel d.l. 90
19 88 67 28 34 24 125 60 24 8 gerade $0 3 frisch |mittel d.z. 105
20 51 42 13 39 U4 95 30 4 3 gerade f 1 l.ger. mittel d.z. 30
21 66 89 16 1" 4 95 30 U 2 gerade ¢ 2 l.ger. mittel d.l. To
22 34 22 5 6 3 105 30 5 B gerade f 2 frisch |mittel (B To
23 56 34 18 21 6 95 65 i 4 gerade st 5 l.ger. |mittel d.1. 100
24 90 61 28 12 ) 105 60 il 2 links st 4 gerundet| haufig d.l. 90
25 69 51 14 32 9 110 40 21 9 gerade f D) l.ger. mittel d.z. 85
26 i1 82 12 48 4 115 60 1/ 2 gerade i 3 1l.ger. mittel d.sz. 90
217 12 37 16 19 12 95 30 4 3 gerade r 5 1l.ger. mittel l.m. To
28 19 72 16 i 90 50 6 4 gerade i 2 1l.ger. mittel dize To
29 65 95 17 17 8 105 65 10 5 gerade 1 1 frisch selten Repe 40
30 66 64 12 il 12 105 45 6 3] gerade L 5) l.ger. mittel aces 90
31 18 36 13 18 12 105 35 3 3 gerade i¢ 2 l.ger. mittel d.z. 85
32 68 36 1 19 8 105 30 3 3 gerade st 2 l.ger. [mittel d.r. 50
33 65 28 8 4 3 90 45 1 2 gerade 50 2 frisch |mittel Cleien To
34 50 45 8 44 19 95 35 7 B gerade 5 B) 1.ger. mittel dezt 85
55 50 68 Ur 34 1 90 10 i 3 gerade 5¢ 1 frisch selten d.z. 90
36 59 38 12 22 1o 90 30 4 3 gerade i 2 1l.ger. mittel del To
311 56 28 22 12 8 140 To 12 B gerade i 2 frisch (mittel d.1l. To
38 i 12 18 T2 T 1o0 40 35 20 gerade f 2 l.ger. mittel d.1. 90
39 67 33 13 12 11 100 35; 8 2 gerade i 2 l.ger. |mittel d.l. 100
40 58 42 12 3] 8 k.Asg To 1 1 gerade st 2 frisch |mittel d.z. 90
41 45 39 16 B2 14 8o 60 4 4 gerade $¢ 2 frisch |mittel asx. 90
42 39 17 i 19 6 115 35 3 5 gerade st 2 frisch |mittel d.r. 85
43 39 31 10 3 2 90 30 2 4 gerade st 2 l.ger. [mittel d.r. To
44 36 51 18 3 2 120 30 35 20 gerade it 2 frisch |mittel d.z. 45
45 51 30 10 9 8 105 30 3 2 gerade st 2 1l.ger. mittel d.z. 90
46 44 15 B %) ) 90 1o 3 5) gerade i1 2 1l.ger. mittel d.1. 45
47 48 26 U 4 2 90 45 i 5 gerade §¢ » l.ger. mittel d.l. 40
48 44 21 i 27 2 105 20 2 1 gerade i 2 l.ger. |mittel d.r. 90
49 41 32 7 17 2 80 15 9 5 |gerade t 3 l.ger. |mittel d.l. 90
So 41 40 8 6 4 105 U5 4 5 gerade f) 2 l.ger. |mittel d.z. 90
ek, 1 Die aufgenommenen Merkmale der 50 experimentell

hergestellten Abschlidge




Das Ausgangsmaterial war in allen Fdllen Feuerstein, sowohl aus
sekundidrer Lagerung (Moridnengeschiebe) als auch aus primidrer
Quelle (Kalkgrube Lidgerdorf). Die ausgewdhlten 50 Abschlidge
wurden vermessen (Lidnge, Breite, Dicke, Plattformldnge, Platt-
formbreite, Plattformwinkel, Kantenwinkel neben der spontanen
Retusche), sowie bei 30-facher VergroBerung untersucht. Hierbei
wurden folgende Merkmale aufgenommen: 1. Ldnge der Kantenbe-
schddigung in mm, 2. Anzahl der nebeneinanderliegenden Nega-
tive, 3. Orientierung der Negative, 4. Termination, 5. maximale
Anzahl der iliberlagernden Negativreihen, 6. Kantenzustand, 7.
Vorkommen nicht vollstdndig entfernter Mikroabsplisse, 8. Lage
bzw. Plazierung der spontanen Retusche am Abschlag und 9.
Kantenwinkel an der spontanen Retusche. Insgesamt wurden 16
Merkmale aufgenommen (s. Tab. 1) in der Absicht, die von M.
Newcomer (1976) genannten drei Merkmale der spontanen Retusche
zZu ergéanzen.

Bei der Auswertung standen zwei Fragestellungen im Vordergrund:

1. Zeichnen sich die 50 Abschlidge durch Gemeinsamkeiten in
Form, GroBRe oder Winkelverhdltnisse aus? Wilirde sich hier
eine Gemeinsamkeit andeuten, so hdtte dies eine Erleich-
terung der Trennung von Gebrauchsspur und spontaner Retu-
sche zur Folge, vorausgesetzt diese erweist sich als prob-
lematisch. Es wdre dann nur eine bestimmte, wie auch immer
definierte Art von Abschlag flir die Herausbildung von spon-
taner Retusche prddestiniert, was in Zweifelsfdllen leicht
iiberpriift werden kodnnte.

2. Welche Merkmale kennzeichnen die spontane Retusche?

Bei der Auswertung der Angaben zum Abschlag selbst ergab sich
keinerlei aussagefdhige Gemeinsamkeit innerhalb der Stichprobe.
Die Daten wurden auf Langen-/Breiten-/Dicken-Verhdltnisse sowie
auf die Beziehung von AbschlaggrdoRe zu PlattformgrdBe (RPS-
Index nach L. Johnson 1977:223) und schlieRBlich auf Kantenwin-
kelrelevanz untersucht.

Zwar zeigten 68 % der Abschldge ein bestimmtes AbschlaggroBe/
PlattformgroBe-Verhdltnis sowie die liberwiegende Mehrzahl einen
Plattformwinkel von ca. 1000, doch ergab ein Vergleich mit den
Ergebnissen eines anderen Versuches (s. Anm. 1) eine derartige
Ubereinstimmung, dal hier eher mit einem allgemeinen Trend als
mit einem Zusammenhang zur hier praktizierten Herstellungsweise
gerechnet werden mufB. Die Tatsache, daB prinzipiell jeder Ab-
schlag, unabhdngig von bestimmten Merkmalen, spontane Retusche
aufweisen kann, darf jedoch vor dem Hintergrund des Ent-
stehungsprozesses nicht liberraschen. Lediglich die Hand- bzw.
Beinhaltung des Herstellenden, aber sicherlich auch Kernstein-
groBe, Arbeitsabsicht und Kraftaufwand werden ausschlaggebend
dafiir sein, ob ein Abschlag nach seiner LOsung noch am Kern-
stiick gehalten wird und so die Mdglichkeit zur Entstehung von
spontaner Retusche besteht. Eine Beeinflussung des Druckwellen-
verlaufes, moglicherweise mit vorzeitiger Termination des
Abschlages als Folge, vergleichbar also mit dem verwandten
Entstehungsproze3 der Konterretusche (s.o.), die sich bei-
spielsweise in einem bestimmten Lidngen-/Breiten-Verhidltnis,
d.h. kurzen, gedrungenen Formen niederschlagen wiirde, konnte
nicht beobachtet werden.

Die untersuchten spontanen Retuschen weisen eine Reihe erstaun-
lich gleichfdrmig ausgepridgter Merkmale auf (S. Abb. 2,3), ohne
jedoch eine Korrelation zum Material, zur GroRBe und zum Kanten-
w?nkel des jeweiligen Abschlages anzudeuten (s. Tab. 1, Anm.
20)%:
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Molos, 2 Die spontane Retusche am Abschlag 49 bei
30-facher Vergrolberung

Zu Merkmal 3 96" % der spontantcn RettiistcinclntnicEi=tei vorwiegend
gerade, 1in den Abschlag hineingerichtete Nega-
Ll E A,
4: 78 % der spontanen Retuschen weisen eine iiber-
wiegend allméahlich auslaufende Termination der
Negative ("feather termination") auf.

5 & 90 % der spontanen Retuschen weisen zwei und
mehr Reihen sich liberlagernder Negative auf.

6B 76 % der spontanen Retuschen weisen eine leich-
te Kantenrundung auf.

78 92 % der spontanen Retuschen weisen ein mitt-

leres Vorkommen  von nicht Svelllisitaindifcacifchants
ten Mikroabsplissen auf.

&g 94 ¢ der spontanen Retuschicn M sSntciaiyscicin
Distalbereiech dels Abisichilia e clstMbleisicibraainileEa(@s
auch hierzu M.Newcomer (1976:64).

9: 86 % der spontanen Retusechen weisen einen’ Kan-
tenwinkel von 700 und mehireNatusEShic eahiolitcN= it
tenwinkel wurde bereits wvon M. Newcomer

(1976:64%) erwdhnt.

- Samtliche spontane Retuschen dieses Experimen-
tes sind ausschliefflich dorsal ausgebildet (s.
auch hierzu M. Newcomer (1G76:64).

Es zeigte sich somit deutliech, dak der ofifiichblaicisielhficiics fcsseii
mal-ige Entstehungsprozell eine stark einheitliche Ausprdgung der
untersuchter Merkmale zur Folge hat. Die Kantenbeschddigungen
unterscheiden sich lediglich in jenen Merkmalen, die Intensitéat
und Ausdehnung beschreiben, d.h. in der Lidnge der Kantenbescha-
digung (in der untersuchten Stichprobe schwankt die Ldnge zwi-
schen minimal einem und maximal 35 mm)i, " der S iinzalhiaNdermnicibens
einanderliegenden Negative (hier ergab sich eine Variations-
breite von einem bis maximal 20 Negativen) und schliefilich auch
in der Anzahl der iberlagernden Negativserien.
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Alolo)s i3 Die spontane Retusche am Abschlag 16 bei
30-facher Vergrolerung

MlorsiSRetiteiaichisicmmulSaleldloich™ bleii ™ d'er Bewertung der hier vorherr-
StalieddichimERRrihfeRRtNRRcihliteiftble plillckisilch'tigt  werden, dall sich im
durchgefiihrten Experiment keinerlei individuelle Variabilitat
pEteieigisiciiRaioleinmkiomnniviel e diala lflleiin " eine Person die untersuchten
Stlicke herstellte. Die wahrscheinlich dadurch gew&dhrleistete
(NS ohdntisildeipiim S Help's tle llllunig sproze3 mag sich zusdtzlich
vereinheitlichend auf die Merkmalauspradgung ausgewirkt haben.

Jedoch selbst die Beteiligung mehrerer Personen diirfte keine
weitreichende Anderung der oben aufgefiihrten Merkmalsauspragun-
gen bewirken, wie auch der Vergleich mit den von M. Newcomer
aindfelerfiintmticni Clhialealcbie i stika zeigty da die grundsdtzlichen
Entstehungsprinzipien dadurch nicht verdndert werden. Anzuneh-
mlensEisiteicidioich, daf sieh in einem solchen Fall jene Merkmale,
GE R A el dEemER R Kl S H e nid hial it ungsiart und Plazierung des
gegenwirkenden Druckes (der Hand oder des Beines) zusammenhdn-
gen, Jjene also, die bereits im vorliegenden Versuch die groite
Variationsbreite zeigten (Merkmale zur Ausdehnung, Intensitédt,
aber wohl auch Plazierung der Beschddigung) eine noch grdliere
Vielfalt aufweisen, da eben diese am wirkungsvollsten von per-
sonlichen Herstellungsvorlieben und zur Verfligung stehender
KEEaifftiibiec i nifilu Gt werden.

Die erarbeiteten Merkmale sollten geeignet sein, die Idealform
der spontanen Retusche zu beschreiben und eine Vergleichsgrund-
lage zur relevanten Gebrauchsspur zu liefern.

Die spontane Retusche und die Gebrauchsspur:
Ein Vergleichsversuch

Die spontane Retusche ist bereits als problematisch fiir die
Gebrauchsspurenanalyse erkannt worden. Die mdgliche Verwechs-
lungsgefahr filiihrte zu verschiedenen Reaktionen. J. Brink (1978
EPE N N R S S e e e RIS IERigN N ] aimme e Mikroretuschen als

43



Untersuchungsobjekt filir die Gebruchsspurenanalyse an Schabern
fast vollstdndig aus und konzentrierte sich auf andere Merk-
ma le, Tuimiesitnie pEsEiehiigitnitic RipirieliiattitomEvioizintbiciuigiclnE NN PI S SEle o e bt
(1984:39) weist darauf hin, daB das Verwechslungspotential
wesentlich eingeschrédnkt werden kann, wenn eine Gebrauchs-
spurenanalyse nur im Proximalbereich eines Gerdts durchgefiihrt
wird. Derartige Vorsichtsmafnahmen schrdnken jedoch die Effi-
zienz der Funktionsinterpretation erheblich ein, so daR eine
weniger radikale Reaktion wiinschenswert erscheint.

Zundchst sollte erwdhnt werden, daR spontane Retusche nur bei
Gebrauchsspurenanalysen, durchgefiilhrt mit geringen VergrdRerun-
gen ("low-power-approach"), zu einem Problem werden wird. Hier
steht die Untersuchung von Mikrofrakturen im Vordergrund, w&dh-
rend die Anwendung hoher VergrdBerungen ("high-power-approach")
die Konzentration auf Polituren einschlieBt. Wie L. Keeley
bereits erwdhnt (1980:26), wird die spontane Retusche hier
keinerlei Beeintrdchtigung darstellen, da bei ihrer Entstehung
zwangsldufig keine regelrechte Gebrauchspolitur erzeugt wird.
Bei Anwendung des makroskopischen Ansatzes erscheinen Verwechs-
lungen jedoch durchaus wahrscheinlich und sind sicherlich auch
weniger eindeutig richtigzustellen.

Ist die spontane Retusche nun der Gebrauchsspur ahnlich? Die
Schwierigkeit der Beantwortung dieser Frage liegt in der Viel-
fadltigkeit der Gebrauchsspur, die eine Verallgemeinerung kaum
zuldBt. Wahrend die spontane Retusche aufgrund ihres in den
Grundsatzen stets gleichen Entstehungsprozesses auch in ihren
Merkmalsausprdgungen begrenzt ist, werden Gebrauchsspuren auf
die unterschiedlichste Weise erzeugt, was einen grofen Varia-
tionsspielraum bedingt. Allerdings bieten sich fir einen Ver-
gleich mit der spontanen Retusche nur jene Spuren an, die mit
transversaler Gebrauchsweise (d.h. die Gebrauchsbewegung ver-
lduft senkrecht zur Arbeitskante) verbunden sind und, &hnlich
der spontanen Retusche, iliberwiegend unifacielle Ausbildung der
Kantenbeschddigung, aber auch eine vorherrschend gerade Aus-
richtung der Negative aufweisen (s. Tringham et al 1974:188/9;
Odell/0dell - Vereecken 1980:99).

Ein ausfihrlicherer Merkmalsvergleich soll an dieser Stelle
exemplarisch angefiihrt werden. Sieben der oben erwdhnten Merk-
male der spontanen Retusche werden vergleichbaren Spurenattri-
buten von 66 Schabern gegeniibergestellt, mit denen frisches
Birkenholz filir eine Dauer von zwei bis zwdlf Minuten, bei einem
Arbeitswinkel von 450 bis 600 bearbeitet wurde (s. Anm. 3).
Bereits ein derartig begrenzter Vergleich ist problematisch, da
bei der Auffiihrung der Spurenmerkmale eine durch starke Verall-
gemeinerung entstandene, kiinstliche Einheitlichkeit prdsentiert
wird, die iiber eine groBe Variationsbreite, bedingt durch Fak-
toren wie Dauer oder Arbeitswinkel, hinwegtduscht.

Aus der Zusammenstellung (s. Tab. 2) wird deutlich, daB die
spontane Retusche der hier ausgew&dhlten Gebrauchsspur durchaus
vergleichbar ist. Orientierung, Kantenwinkel, Termination und
die Anzahl der iliberlagernden Negative weisen ein hohes MaB an
Ahnlichkeit auf, der Kantenzustand ein etwas geringeres, widh-
rend grole Differenzen beim Vorkommen nicht vollstdndig ent-
fernter Mikroabschlidge festzustellen sind. Trotz der oberflédch-
lich sicherlich beeindruckenden Ahnlichkeit der Spurenbilder
lassen sich in der Kombination der Merkmalsausprdgungen bei der
spontanen Retusche Widerspriichlichkeiten finden, die sie als
nicht gebrauchsbedingt ausweisen mégen.

Anders als die spontane Retusche ist die Gebrauchsspur in ihrer
Entstehung stark an den Zeitfaktor gebunden. In der Regel wird
ein anhaltender Gebrauch eine zunehmende Abnutzung zur Folge
haben. So entsteht ein Gebrauchskantenwinkel in der Grodfe, wie
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er bei der spontanen Retusche stets anzutreffen ist, bei dem
hier verglichenen Gebrauch erst nach ldngerer oder aber inten-
siverer Nutzung. Beides wird mit einer Verstédrkung oder
Anderung anderer Spurenmerkmale einhergehen. Ein steiler Kan-
tenwinkel ist daher in der Regel verbunden mit einem hdoheren
MaB an Kantenrundung sowie einem geringeren Vorkommen nicht
vollstdndig geldster Mikroabsplisse (s. Anm. 4). Der hohe Kan-
tenwinkel an der spontanen Retusche wird aber nur in den sel-
tensten Fdllen mit diesen Merkmalsausprdgungen auftreten, ob-
wohl, wie aus der Tabelle 1 zu ersehen ist, eine solche Kombi-
nation auch denkbar ist. Es zeigte sich also, daB in den Abh&n-
gigkeiten zwischen den Merkmalsausprdgungen, wie sie bei der
Entstehung durch Gebrauch bestehen und bekannt sind, Moglich-
keiten zur Differenzierung enthalten sind.

Merkmale Auspridgungen spontane Gebrauchsspur
Retusche (n=50) (n=66)
unifacielle
Spuren 100% 100%
Orientierung gerade 96% 100%
schrdg: links/rechts 4% -
Termination allmdhlich auslaufend 8% 89%
gestuft endend 22% 11%
Anzahl sich einreihig 10% -
Uberlagernder mehrreihig 90% 100%
Negativreihen
Kantenzustand fritsich 22% o8
leicht gerundet 76% 66%
gerundet 2% 33%
Vorkommen nicht|selten 4% T2%
vollst.geldster|mittel 92% 28%
Mikroabsplisse |hdufig 4% A
Kantenwinkel )702 86% 89%
(To 14% 11%
ey, 2 Ein Vergleich von spontaner Retusche und ausge-

wdhlter Gebrauchsspur anhand von 7 Merkmalen

In der hier angefiihrten exemplarischen Analyse lassen sich also
Unterschiede im direkten Spurenvergleich finden, die allerdings
keinerlei Allgemeingiiltigkeit beinhalten. Es bleibt ratsam,
sdmtliche Mdglichkeiten der Differenzierung in Zweifelsfdllen
anzuwenden. Zu nennen waren hier:

1. Die Befundsituation. Wie M. Newcomer (1976:64) bereits er-
wahnt, kodnnen hier Hinweise auf den Entstehungshintergrund
zZzu entnehmen sein.

2. Die Plazierung der Kantenbeschiddigung.

3. Die Ldnge der Kantenbeschiddigung. Wie aus Tabelle 1 zu
erkennen ist, neigt die spontane Retusche zu kleinrdumiger
Ausprdgung. Eine Beschddigung von nur 1 mm Li&nge mag in den
meisten Fdllen kaum noch sinnvoll mit Gebrauch zu erkldren
sein.
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4. Der Ubergang von Kantenbeschadigung zur nicht beeintrdchtig-
ten Kante. Ein abrupter Ubergang, wie er beil der spontanen
RErnsele #Zu bheebaelhien 18t, @Wirecd wer alle@m BEL e
kleinrdumig ausgeprdagten Spuren ein Unterscheidungskriterium
SEaln ReRnE,,  ele b ZitgilncdEsls speracilselace IBinloasilelaninm  ClEe
Kantenbereiche neben der hauptsdchlichen Kontaktzone bei ei-
nem Gebrauchsvorgang zu rechnen ist.

5. Der Beanspruchungsgegensatz an der beschadigten Kante.
Schlielhblich wird beim Entstehen der spontanen Retusche eine
Beanspruchung nur in direkter Kantennahe stattfinden, so dafi
hier eine Rundung oder Politur diurchalustentstehlien kann s9
Keeley 1980:26). Die Gesamtfront des retuschierten Bereiches
wird einen ungleich frischeren Zustand zeigen, da sie einem
K@l mal@e AUSgeEEtrE walr, Dicse speziclile Diclhoteomie el
ein zusadatzliches Unterscheidungkriterium bilden.

58 Dilegicen silela alge @ine Reillhe allgemeiner, Silel nielit aund
Einzelmerkmale konzentrierende Unterscheidungsmoglichkediten
an, die vor allem bei sich ergdnzender Anwendung eine rela-
tive Sicherheit vor Fehlinterpretationen gewdhrleisten
mogen. Mit Grenz- und Einzelf&dllen muls jedoch stets gerech-
net werden.

Zum AbschlufB sollte darauf hingewiesen werden, dali auch eine
Uberlagerung von Gebruachspur und spontaner Retusche proble-
mEnpelE@la FEatia Jkeuain, - Aweie algin laalee paiEldn welilie nall o@m iRl s e
Erkennurngsschwierigkeiten zu rechnen, da ein Gebrauchsvor-
gang stattgefunden hat; die die Gebrauchsspur unterlagernde
Kantenbeschéddigung kann allerdings eine Falschdeutung des
Gebrauchsvergangs, der Gebrauchsdauer oder auch des bearbei-
EEEEn Mareeilals Zte Deolge lhaben. Se 18k 2B diec Kanve durel
die unterlagernde spontane Retusche stabilisiert. Eine Kan-
tenbeschadigung durch Mikroabsplisse wird daher fiir geraume
Zeit, abhdngig von der Gebrauchsweise, nicht stattfinden.
Vel @l aleel Salela an clad ggen 4elcraum cie Augbilldupz vemn
Gebrauchsspuren auf Rundung und Polituren beschrédnken. Trotz
Verwendung eines Gerdtes als Messer kann auf diese Weise
eine Arbeitskante mit nur unifacieller Kantenretusche ent-
stehen; gleichfalls ist es denkbar, dais aus einem Schabevor-
gang eine bifacielle beanspruchte Kante resultiert, voraus-
REEELYE Glag  feRaE  wuRele wmills 6ler DeoRrseleelibe weael uaien
verwendet. Dies sei hier als einfaches Beispiel moglicher
Interpretationskomplikationen angefiihrt.

AbschlieBende Bemerkung

Urspringlich waren wir der Auffassung, dal die spontane Retu-
sche, 1im Gegensatz 2zu anderen technologisch bedingten Spuren,
veolhedlpnsigmEfom ledene veon cer Eebraunchsspur zu dddierenzilereni
sei. Diese Einschdtzung kann nach Beendigung unserer Unter-
SuiEnbvdE s gilgla@e liell i@l dn chleger Fewh aurreelas erhalicem Wer=
den. Ob und in welchem Malhe weitere technologisch verursachten
Artefaktverdnderungen fir die Gebrauchsspurenanalyse ein Prob-
lem darstellen, kann a priori nicht entschieden werden. Ob-
gleich verschiedene Autoren die mogliche Existenz derartiger
Spuren bei ihren Untersuchungen beriicksichtigt haben, sind auf
diesem Gebiet weitere Analysen wiinschenswert. Beim derzeitigen
Forschungsstand erscheint es sinnvoll, ein grolleres Gewicht auf
die Identifikation von nicht gebrauchsbedingter Kantenbeschddi-
gung zu legen, um damit die Methode der Gebrauchsspurenanalyse
zu hinterfragen bzw. zu verbessern.

Fir hilfreiche Unterstiitzung danken wir Hiltrud Jacobi, Wolf-
gang Junker und Harald Liibke.
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Anmerkungen

1) Bei diesem Versuch wurden von drei Testpersonen (ein=-
schlieBlich PR) in sechs Herstellungsvorgingen insgesamt
707 Abschlidge prodziert.
Von diesen Abschlidgen wurden die Basisangaben als Ver-
gleichsgrundlage herangezogen. Hierbei ergab sich 1., daB
der spezielle oben erwdhnte RPS-Index offenbar ein indi-
viduelles Merkmal der Herstellenden (PR) ist, sowie 2.,
daR bei der Gesamtheit der Abschldge der oben erwiZhnte
Winkelbereich vorherrscht (Nowatzyk n.d. a).
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25)

31

4)

(zu Tab. 1): Bei der Orientierung (s. Merkmal 3) wurde

unterschieden zwischen gerade, rechts und links orien-
tierten Negativen, wobei der Abschlag mit der Ventral-
seite nach unten und dem Distalende vom Betrachter fort-
gewandt ausgerichtet wurde. Bei der Termination (s. Merk-
mal 4) wurde unterschieden zwischen allmidhlich auslaufen-
der Termination ("feather termination"™ = f), gestuft
endender Termination ("step termination™ = st) und Schar-
niertermination ("hinge termination"). Der Kantenzustand
(s. Merkmal 6) wurde eingestuft als frisch, leicht gerun-
det (1. ger.) und gerundet. Das Vorkommen nicht vollstidn-
dig vom Negativ geloster Mikroabsplisse (s. Merkmal 7)
wurde eingestuft als selten, mittel und hdufig. Bei der
Plazierung (s. Merkmal 8) wurde unterschieden zwischen
cagEal mamereal (coms), digtal Links (dodls), digeal rea@hts
(Qoiea) . Laperal presimal (Lsp.), Lageral medial (L.mw,)
und lateral distal (1.d.), wobei der Abschlag wie oben
beschrieben orientiert wurde.

Die Vergabe der Merkmalsausprdgungen unter 6 und 7 ist
zugegebenermaBen subjektiv, da diese allein auf Ein-
schdtzung und Erfahrung der Untersuchenden (GN) begriindet
ist. Die Angaben unter 3,4 und 5 bezeichnen jeweils die
vorherrschende Auspriagung.

Das hier angefiihrte Experiment wird an anderer Stelle
ausfiihrlich beschrieben werden (Nowatzyk n.d. b). y

Die hier genannten Abhdngigkeiten beziehen sich nur auf
den oben beschriebenen Gebrauchsvorgng und konnen nicht
ohne weiteres verallgemeinert werden.

Gabriele Nowatzyk, M.A. - Pascale Richter
Archdologisches Institut, Arbeitsbereiche I/II
Universitat Hamburg, Johnsallee 35, 2000 Hamburg 13
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