Die mittelalterlichen Kugeltopfe als Gebrauchsgeschirr,
die Griinde der Formgestaltung und das Herstellungs-
verfahren

Von Paul FaBhauer, Halle (Saale)

Mit Tafel XXX—XXXIV und 1 Textabbildung

I. Die Griinde der Formgestaltung der Kugelté’pfe

Im' Rahmen der Abhandlungen, die sich seit Jahrzehnten mit den mittel-
alterlichen Kugeltdpfen befassen, verdienen die Ausfithrungen von Grimm'),
Knorr 2), Schirmer ®) und Mildenberger ) auch vom technologisch-keramischen
Standpunkt aus besonderes Interesse. Es war indessen bis heute nicht mdglich,
die Griinde fiir die Formgestaltung der Kugeltdpfe und das Herstellungsver-
fahren abschlieBend zu kliren. Hierzu einen Beitrag zu liefern, soll der Zweck
dieser Arbeit sein. ;

Vom Standpunkt des Konstrukteurs ist es ein Mangel, dal der Kugeltopf
nicht standsicher ist. Bei einem Vorratsgefifl kann grundsitzlich auf die Stand-
fliche nicht verzichtet werden, allenthalben aber bei einem Kochtopf, um dessen
Typ es sich hier ausschlieflich handelt; denn er wird stets nur kurzfristig beniitzt
und dabei mit flissigem oder breiigem Inhalt nur voriibergehend der Wirme-
einwirkung des Feuers ausgesetzt. Aus ZweckmiBigkeitsgriinden wire hingegen
ein GefiB anzustreben, welches seiner Form nach Standboden besitzt, also
bequem zu handhaben ist und trotzdem Kochzwecken zu dienen vermag.

Die technischen Voraussetzungen dafiir waren jedoch im frithen Mittel-
alter noch nicht gegeben. Die damaligen Einrichtungen miissen als primitiv
bezeichnet werden. Es gab keine Herdplatte. Mithin muBten, von der Vor-
zeit her, die Gefifle beim Erwirmen in den brennenden Holzstof oder Torf:

' P. Grimm, Zur Entwicklung der mittelalterlichen Keramik in den Harzlandschaften, in:
Zeitschrift des Harzvereins fiir Geschichte und Altertumskunde, 1933.

) H. A.Knorr, Die slawische Keramik zwischen Elbe und Oder, Mannus-Bibl. 58, Leipzig
1937,

3) E.Schirmer, Die deutsche Irdenware des 11.—15. Jahrh. im engeren Mitteldeutschland.
,Irmin“’, Vorgeschichtliches Jahrbuch des Germanischen Museums Jena, Bd. I, 1939.

“YG.Mildenberger, Zur Herstellung der mittelalterlichen Kugeltdpfe, in: Germania 29,
Heft 1/2, 1951. :
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haufen gestellt bzw. vom Brennstoff oder der glithenden Asche umkleidet
werden. Gewiff eine schlechte Wirmeausniitzung, um so mehr, als einerseits
unter der Standfliche, also dem Topfboden, der in erster Linie der Wirme-
ibertragung dienen sollte, keine Flammenberithrung moglich war, andererseits
direkte Beriihrung des Gefifies mit glithendem Brennstoff RiBbildung bewirkte.
Darunter liegender Brenstoff neigte zum Erldschen. Der Ausweg lag in der
Herstellung von Gefiflen, die an einer Hilfseinrichtung des Herdes frei iiber
dem Feuer aufgehiingt werden konnten. Dazu bekamen die Kochtdpfe im Laufe
der Zeit zumindest einen ausgeprigteren Randflansch %), um eine sichere Befesti-
gungsmdglichkeit fiir die Aufhingeschnur zu haben.

Nach Grimm war der Topf mit Standfliche bis etwa um das Jahr 950
(Stufe I) vorherrschend. Alsdann kam der Kugeltopf hinzu, um schlieBlich als
Standardform des Kochtopfes Verwendung zu finden. Das Aufkommen der
Kugelform ist keine Zufallserscheinung, sondern diirfte auf wohldurchdachte
Uberlegungen technischer und wirtschaftlicher Art an Hand von Erfahrungen
zuriickzufithren sein. Es diirfte sich im Laufe des Gebrauchs von Kochtopfen
mit ebenem Boden gezeigt haben, daB sie an sich wenig geeignet sind fiir Koch-
zwecke ®). An den Zerstorungserscheinungen, hauptsichlich an den Bdden.
wurde die Ursache erkannt und Abhilfe geschaffen durch Anderung der Gefif-
form, d. h. an Stelle des Flachbodens trat der Kugelboden. Hierauf mag nun
niher eingegangen werden.

Wie heute noch, so wurde schon von vorgeschichtlicher Zeit her bei Topfen
mit Standfliche der Boden als mechanisch hsher beanspruchter Teil meist dicker
geformt als die aufgehende Wandung. Im allgemeinen nimmt aber die Wand-
stirke tiberhaupt von unten nach oben allmihlich ab, mit Ausnahme des Randes,
der bekannterweise oft sogar Wulstform besitzt. Mag hier erwihnt sein, daf
von dieser Regel, dic in erster Linie durch die Herstellungsweise bedingt ist,
frither der Kugeltopf abwich und heute die gegossene Ware, indem die Wand-
stirke in sich nur geringfiigig schwankt. Diese Abkehr vom Prinzip beim
Kugeltopf wirft jedenfalls die Frage nach der Ursache auf.

Beim Kochen iiber offenem Feuer wird der Flachboden eines GefiBes, der
der Wirmequelle ndher liegt, naturgemif schneller und hoher erwidrmt als die
entfernter liegenden Wandteile. Infolge der daraus resultierenden ungleich-
miBigen Temperaturverteilung im Scherben entstehen darin zwangslidufig
Materialspannungen, die gefordert werden durch die unterschiedliche Dicke

% P.Grimm, 1933, S. 4, Abb. 1, Entwicklungsiibersicht u. Typeneinteilung, Stufe I, 850—950,

6) H. Grosse, Neue Versuche iiber den Zweck des Briquetage. — Correspondenzblatt der
Deutschen Gesellschaft fiir Anthropologie, Ethnologie und Urgeschichte XXXIV, 1903, S.21:
.. . . Jede Hausfrau wei, daB man irdene Topfe nicht direkt aufs Feuer setzen darf, weil dieselben
sonst schnell rissig und unbrauchbar werden .. .”

15 Jahresschrift Bd. 38.
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zwischen Boden und Wand, zumal die inner e Scherbenoberfliche anfangs die
Temperatur des kalten fliissigen Topfinhalts besitzt und nur langsam, wie die
Fliissigkeit selbst, an ihre obere Grenze von etwa 100 ¢ C herankommt. Jeden-
falls bleibt die innere Oberfliche gegeniiber der rauchgasberiihrten dueren Ober-
fliche im Erhitzungsgrad stindig weit im Riickstand. Da gebrannter Ton ein
schlechter Wirmeleiter ist, gehen die flachigen Temperaturverteilungszonen
zwischen Boden und Wand ziemlich schroff ineinander iiber, wobei ihre gegen-
seitige Abgrenzung mit dem Bodenumbruch, also dem Rand des Flachbodens,
zusammenfillt. Mithin wird, wenn die Materialfestigkeit der Materialspannung
nicht gewachsen ist, der Boden scheibenformig aus dem GefdB herausplatzen,
- meist unter Mitnahme von kleinen Stiicken der anstofenden Wand. Tritt diese
Wirkung nicht schon bei der ersten Beniitzung des Topfes ein, dann jedenfalls
unter Vorangang von Rifbildungen im Laufe wiederholten Gebrauches. Ge-
fordert wird dieser Vorgang durch die Scherbentextur, die an und fiir sich schon
hiufig schiefrig ist durch zwangsliufiges Auszerren der Formmasse bei der Ver-
arbeitung. Bei Verwendung offenen Herdfeuers und Einstellen des Kochtopfes
in die Glut kann ein solches Gefidf nicht als k o ch f e s t angesprochen werden.
Die Kurzlebigkeit derartiger Kochtdpfe erforderte daher "Abhilfe.
Drei technische MaBnahmen smd gegeben, deren gemeinsame Anwendung

zum Erfolg fithren kann:

1. die Anwendung hochgemagerter und daher in sich poréser Formmasse

bei Erhaltung der Porositdt im Brand;
2. die Abdichtung des pordsen Scherbens durch dauerhaften, wasser-
dichten Uberzug;
3. die zweckmiBigere Formgestaltung gegeniiber dem Flachbodengefaf.

Die moderne Erzeugung kochfester irdener Tdpfergeschirre trigt den
Grundsitzen zu 1 und 2 unter allen Umstinden Rechnung, dem Grundsatz zu 3
nur zum Teil. Im Mittelalter, mit seinen geringeren technischen Mdoglichkeiten,
war die Erfiilllung der Forderungen zu 1 und 2 noch nicht in geniigendem Aus-
mafl gegeben. Man erreichte daher nur wenig befriedigende Ergebnisse.

Pfeiffer” kommt zu der Feststellung: ,,. . . Das an Sandk&rnern reiche
Kochgeschirr hat das Kochen am Herdfeuer gestattet; die Entstehung groBerer
Spriinge ist verhiitet worden . . . und bezieht das bereits auf die vormittel-
alterliche Zeit. Man kannte also schon seit langer Zeit vor dem Mittelalter
das Verfahren, durch Anwendung magerer Formmasse irdenes Geschirr koch-
fester zu machen. Diese magere Masse beanspruchte aber, wie leicht einzusehen
ist, eine tibermifig groBe Wandstirke, weil durch Zunahme des Magerungs-
mittels, meist Sand, der Plastizititsgrad des Formmaterials stark absank und

) L Pfeiffer, Die Werkzeuge der Steinzeitmenschen, Jena 1920, S. 322.
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bei den vorherrschenden Kochtopfgrofien von 15 bis 20 ¢m Durchmesser nicht
in Kauf genommen werden konnte. Die Formgebung wurde zu schwierig. Nur
in Ausnahmefillen, bei Topfen bis zu 30 e¢m Durchmesser, konnte man die
Wandstirke so grof halten (8—10 mm), dafl die Anwendung magerer Form-
masse weniger Schwierigkeiten bereitete 8). Bei normalen Kochtdpfen hingegen
konnte das Ziel nach dem Verfahren unter 1 nicht oder sehr beschrinkt er-
reicht werden, am allerwenigsten bei Drehscheibenarbeit, die immer gut
plastische Massen voraussetzt.

In der modernen Topferei wird die zu 2 geforderte Abdichtung des koch-
festen pordsen Scherbens durch Glasuriiberzug erzielt, zumindest im Topf-
inneren. Im Mittelalter kamen bei uns die Glasuren erst nach der Kugeltopf-
periode auf, etwa gegen Ende des 14. Jahrhunderts. Schon von der Bronzezeit
her war man immer noch darauf angewiesen, die pordse Irdenware durch An-
strich mit Abdichtungsmitteln — natiirlich auch durch Eintauchen — organischer,
zum Teil auch mineralischer Substanz oder aus Mischungen beider, wasserdicht
zu machen. Teilweise scheint man auch derartige mineralisch-organische Ab-
dichtungsmittel nach dem Aufbringen in einem zweiten Schwachbrand im redu-
zierenden niederen Feuer verkokt zu haben, um die Wasserundurchlissigkeit
und gleichzeitig die Wasserunloslichkeit des Uberzuges zu steigern. Der Erfolg
war nur ein begrenzter und reichte nicht annihernd an die Vollkommenheit der
spiteren Glasuren heran.

Indem man also auf die ausreichende Magerung des Rohstoffes verzichten
mufite und auch kein voll befriedigendes Ergebnis in der nachtriglichen dauer-
haften Scherbenabdichtung erzielen konnte, ergab es sich von selbst, auch die
vorteilhaftere Formgestaltung zur Steigerung der Kochfestigkeit zu
versuchen.

Aber allein schon die oben geschilderten Erfahrungen, die man bei Ver-
wendung von Kochtdpfen mit Standfliche gemacht hatte, diirften von sich aus
dazu gefithrt haben, die Kochfestigkeit durch Anderung der Gefifform an-
zustreben. Aus der Standfliche mit scharfem Kantenumbruch ergab sich, wie
erwihnt, die Kurzlebigkeit der Topfe bei Verwendung im offenen Herdfeuer,
auf das man ja angewiesen war. Also muBte ein Gefi o hne die Mingel, dic
aus dem Flachboden herriihrten, geschaffen werden. Das war der Kugeltopf.
Man hingte ferner das Gefif vorwiegend iiber dem Feuer auf, anstatt es hinein-
zusetzen. Durch beide MaBnahmen, einmal seitens des Topfers, das andere Mal
seitens des Topfbenutzers, wurde denn auch die Lebensdauer der Kochtopfe
bedeutend verlingert. Durch die hingende Verwendung brauchte die Wand-
stirke des kugeligen Bodenteils nicht mehr gréfer gehalten zu werden als in

8) Fundstiick Nr. 33: 226 a, Wahlbedk, Kr. Gardelegen, in: Landesmuseum Halle; P. Grim m,
1933, Abb. 5a, S.7 (unter 5 b dargestellt).
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der anschliefenden Wandung. Die Temperaturverteilung wurde daher eine
wesentlich gleichmifigere, wie auch der Wiarmeiibergang, auf die Gesamtober-
fliche bezogen, ausgeglichener verlief. Die nunmehr wesentlich verminderten
Materialspannungen konnten sich bei der Kugelform leichter ausgleichen. Die
Standbodengefife haben oftmals schon von der Formgebung her mehr oder
weniger eine gewisse innere Materialspannung, die nicht immer im Trocken-
prozef und im Brand von selbst behoben wird, wohingegen beim Kugeltopf
diese Erscheinung kaum ins Gewicht fillt. Zusitzlich wurde dann der Kugel-
topf, wohl in den weitaus meisten Féllen, noch mit dem wasserdichten Innen-
anstrich versehen, und wurde mit der so erreichten erhdhten Lebensdauer gegen-
iber dem Standbodengefiff die meist gebriuchliche Kochtopftype des Mittel-
alters wihrend der Dauer von 350 Jahren.

Zu welchen Ergebnissen die Bestrebungen fithrten, im Wege der Umgestal-
tung des Brennverfahrens — vor Aufkommen der Glasuren — die Kugeltdpfe
wasserdicht zu bekommen, mag anderwirts besprochen werden. So viel kann
jedoch schon hier gesagt werden, daB darin die Ursache liegt fiir das Dominieren
der ,.blaugrauen’ Ware nach Grimm, Stufe V (ab 1220).

Es ergibt sich keinerlei Anhalt dafiir, daf nach Grimm ?) mit Ende der
Stufe I (950) der Standboden iiberfliissig wurde, weil um diese Zeit ein
Wechsel der Herdform eingetreten sein miisse. Die Herdform blieb die bisherige
nur wurde der aufgekommene Kugeltopf vorteilhaftererweise bevorzugt iiber
das Feuer gehingt, anstatt daP er hineingestellt wurde, wie schon weiter oben
dargelegt worden ist.

Die Anbringung von Henkeln an den Gefifien, wie nur an Einzelfunden
festgestellt werden konnte 1°), scheint sich zum Zwecke besserer Aufhinge-
moglichkeit nicht eingefithrt zu haben, da die Ausbildung eines dazu ge-
eigneteren GefiBrandes allgemein mit Einfithrung des Kugeltopfes in Erschei-
nung tritt. Die Herstellung war einfacher und billiger, insbesondere war auch
die AusschuBquote beim Trocknen und Brennen niedriger.

II. Das Herstellungsverfahren der Kugeltopfe

Vom Standpunkt des Technologen aus unterliegt es keinem Zweifel, dafl
die Vorliufer der Kugeltdpfe, die Standbodengefifie aus der Vorstufe und der
Stufe 1 (500—950) der Entwicklungsiibersicht Grimm '), im Aufwiilstverfahren
hergestellt und die Nachfolgertypen der Kugeltdpfe in Stufe VI (ab 1300) —
cbenfalls Standbodengefife — Erzeugnisse der schnellaufenden

HP.Grimm, 1933, S.7.
10) ebda.
e N X R O B W e R R DR T
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Topferscheibe sind. Geniigend Merkmale an den Fundstiicken stellen das unter
Beweis.

Die dazwischen liegenden Stufen IV (950—1300) weisen indessen aus-
schlieBlich Kugeltopfe auf. Diese besitzen simtlich Merkmale freihindigen Auf-
wiilstens, aber ab Stufe III (1100) zusitzlich am Rand und am Hals Drehspuren.
Demzufolge traten Meinungsunterschiede iiber das Herstellungsverfahren auf.
Grimm entwickelt '2) das sogenannte Formholzverfahren, welches
eingehend beschrieben ist. H. A. Knorr ') stiitzt dieses Verfahren. Schirmer %)
spricht fir die Anwendung der Topferscheibe. Mildenberger ') schlieBt sich

dieser Meinung an.

Hierzu muf zunidchst die bei Grimm vertretene Ansicht widerlegt
werden, ein Kugeltopf kodnne nicht auf Scheibe gefertigt werden. Der Nach-
weis dafiir wurde am 13. August 1953 durch eine praktische Vorfithrung im
Landesmuseum fiir Vor- und Frithgeschichte zu Halle erbracht. Als Freidreher
an der iiblichen Fuischub-Spindelscheibe arbeitete Berufsschullehrer fiir Keramik
S. Stache, Haldensleben. Er fertigte, nach einem Fundstiick als Muster, in
einem einzigen Arbeitsgang einen Kugeltopf nach Grimm, Stufe II, in bester
Beschaffenheit. Der Topf wurde zunichst als ausgebauchtes Standbodengefif
mit’ verdecktem Unterteil entwickelt, das Innere jedoch von vornherein kugel-

| formig. Alsdann wurde mit der hdl-
zernen Drehschiene gewdhnlicher
Art vom AuBeren des Bodenteils,
einschlieflich Standboden, so viel
Masse spanabhebend weggedreht,
bis unterhalb des verbleibenden
Kugelbodens nur noch ein kleiner
Sockel vorhanden war. Von diesem
wurde der fertige Formling, bei ab-
nehmender Drehzahl der Scheibe bis
zum Stillstand, mit der Drehschiene

ksl/;,ﬁ//mf/’;/{)/ﬂ allmahlich geldst. Die bei der Ab-

Lﬁ trennung vorbeugend in den Topf

M. 1:5 cingefithrte linke Hand stiitzte den

Abb. 1. Umformung eines Standboden- sich lésenden Formling, ohne daB

gekles ainy Kusgcil;fbp; B o cine Beschidigung eintreten konnte.
1 iebdan S8t

13 H. A Knorr, 1937, 50131, 160,171
M) E. Schirmer, 1939, S. 53.
1N G, Mildenberger, 1951,.5. 63t
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Am Kugelboden blieb lediglich eine rauhe, etwas erhabene AbriBstelle von
etwa 2 cm Durchmesser, die man mit dem Finger leicht hitte glatt streichen
kénnen. Aus instruktiven Griinden unterblieb das, insbesondere fir die
Lichtbildaufnahme. Die Verinderungen am Formling sind in der Abb. 1
dargestellt, der gesamte Herstellungsprozef in Taf. XXX u. XXXI, 1 u. 2, zeigt
den Formling nach Verlassen der Scheibe, insbesondere den verbliebenen Sockel-
rest am Kugelboden. Bei einem vorher gefertigten Stiick wurde diese konvexe
Erhdhung vollkommen vermieden. Die hergestellten Stiicke befinden sich im
Besitz des Landesmuseums Halle. i

Damit soll nicht gesagt werden, dah dieses Verfahren fiir die Herstellung
der mittelalterlichen Erzeugnisse in Frage kommt. Wohl aber ent-
{allt eine der wesentlichsten Voraussetzungen fiir die Vermutung der Form -
h o lzanwendung an Stelle der Topferscheibe.

Gleithzeitig mit dem Beginn der Formholzperiode treten nach Grimm
ab 1100 an Stelle der bis dahin unterschiedlichen aber schlichten Hals- und
Randausbildungen kompliziertere Randprofile auf. Aber nicht ein einziges Profil
gleicht absolut dem anderen. Wire eine Schablone in der angenommenen Form
angewendet worden, so wiirden sich bestimmt in den Profilumrissen und Ab-
messungen Wiederholungen ergeben haben. Daf dies nicht der Fall ist, spricht
gegen die Formholzmethode.

Es kann keine schablonenartige Holzform, deren Kontur dem fertigen Quer-
schnitt des Hals- und Randprofils entsprach, verwendet worden sein, da bei den
meisten Profilen die Schablonen sich nicht iiber den vorgeformten, in sich zuriick-
kehrenden Rand hitte stiilpen lassen, weil Hals und Rand im Schnitt eine ge-
brochene oder geschwungene Linie bilden. Die erhebliche Linge der Schneid-
und Quetschkante der Schablone wiirde zum Zerreifen des hochempfindlichen
weichen Formlingrandes gefithrt haben; denn die ZerreiBfestigkeit der diinnen
Wand infolge der auftretenden Reibung zwischen Holz und Formmasse wire
tiberschritten worden. Zumindest wiirden unregelmifige Auszerrungen des
Randes hingenommen werden miissen, wie sie niemals an den Fundstiicken fest-
gestellt werden kdnnen. Sollte aber die Anwendung der Schablone am leder-
harten, vorgetrockneten Formling versucht worden sein, so miiite die Schablone
nicht deformierend, sondern spanabhebend gewirkt haben. Auch in diesem Fall
wire die Reibung an der langen Schneidkante unzulissig hoch und wiirde den
Formling zerstdrt haben. Es ist nun aber nicht ausgeschlossen, daB die Be-
schreibung des Formholzes bei Grimm %) so gemeint ist, da dieses Formholz
nur die AuBen- oder Innenfliche bestreicht und seine ,beiden Schenkel” nur

durch die gebrochene Profillinie zwischen Hals und Rand bedingt sind. Auch in

P, Grimm, 1933,'S. 9
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diesem Fall wiirde aus den vorher dargestellten Griinden ein solches Gerit keine
geeignete Arbeitshilfe bedeuten. Auflerdem wiren in vielen Fillen getrennte
Schablonen fiir Innen- und AuBenwand erforderlich, wie die von Grimm vor-
gefithrten Querschnittszeichnungen der Profile zeigen, bei denen aus der ge-
strichelten Querlinie hervorgeht, wie weit hinab jeweilig die Formholzeinwir-
kung feststellbar sein soll. Die vermerkten krassen Absitze und Wiilste, die
die untere Grenze der Formholzeinwirkung beweisen sollen, sind typische Dreh-
absitze durch wiederholtes Ubergehen (Korrektur) der Hals- und Randpartie.
Sie entstehen bei Gebrauch der einfachen Drehschiene und diirften zum Teil
belassen worden sein, weil sie weniger unschon als gliedernd wirken.

In Stufe IV und V schlieBt den Profilzeichnungen nach die mit Formholz
bearbeitete Oberfliche stets den Halsteil mit ein, der mit ,,Spiralfurchen”, eigent-
lich Gewindefurchen, bedeckt ist. In der Sammlung des Landesmuseums fiir
Vor- und Frithgeschichte zu Halle ist aus den Formholzstufen IV und V nicht
ein einziges Fundstiick vorhanden, bei dem Giirtelfurchen auftreten, die in sich
zuriickkehren, also endlos verlaufen. Derartige , Spiralfurchen” kénnen aber
niemals mit einem Formholz der vermuteten Art gezogen sein, sondern allen-
falls mit einem einfachen Modellierholz oder gar nur mit dem Finger.

Gleichzeitig treten aber an vielen Fundstiicken, an denen solche Furchen
vorkommen, dhnliche, weniger sauber ausgefithrte und mehr oder weniger deut-
liche Furchen auch am inneren Hals auf. Als Beispiele seien angefithrt aus dem
Besitz des Landesmuseums Halle:

1. Kugeltopf Nr. A II 1331 aus Korba, Kr. Herzberg, fr. Schweinitz,
Grimm Stufe IV a;

2. Kugeltopf Nr. 31: 1179 aus Welbsleben, Kr. Hettstedt, fr. Eisleben,
Grimm Stufe IV b; :
3. Kugeltopf Nr. 34 aus Miihlhausen, Thiir., Tuffsteinbruch, Grimm
Stufe 1V c;

4. Kugeltopf Nr. AII 1256 aus StaBfurt;
5. Kugeltopf Nr. 19: 1328 aus Erfurt.

Die Innenfurchen sind in Anordnung und Verteilung der Ginge unabhingig
von den AuBenfurchen und diirften nur entstanden sein durch den Gegendruck
der Finger der linken Hand beim Einziechen des Halses und beim Ziehen der
AuBenfurchen. Die regelmifig ausgebildeten #uferen Furchen in Schrauben-
form lassen sich aber niemals am stillstehenden Werkstiick durch Herumfiihren
eines Holzprofils freihindig ausfithren, sondern nur am umlaufenden Stiick auf

sich drehender Scheibe.

Bei allen Topfern, die in der Regel bevorzugt rechtshindig arbeiten, liuft
die Scheibe — von oben gesehen — stets im entgegengesetzten Sinne des Uhr-
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zeigers. Dieser Drehrichtung muf daher auch der Verlauf der Spiralnute ent-
sprechen, wenn die Furche am unteren Hals begonnen wird und unter dem Rand
ausliuft. Die Anlage der Furche von unten nach oben, niemals aber umgekehrt,
ist bedingt durch die unvermeidliche, wenn auch geringe Materialstreckung beim
Furchenziehen. Die plastische Masse kann dem Druck fast nur nach oben aus-
weichen. Demzufolge miissen alle Kugeltdpfe, die Spiralfurchen tragen, innen
und aufen vollig iibereinstimmenden Furchenverlauf haben, wenn sie auf der
Drehscheibe hergestelit sind. Eine Ausnahme wire nur bei einem linkshindigen
Dreher moglich oder dann, wenn materialwidrig der Furchenbeginn in der Rand-
kehle angesetzt wiirde. Da die Regel solche Fille aber ausschlieBt, muff in der
Sachlage der Nachweis der Anwendung der Topferscheibe erblickt werden.

Ein weiterer Hinweis auf die Herstellungsmethode der Kugeltopfe auf
Scheibe ist auch bei den Geféen der Formholzperiode in der Gleichmifigkeit
des Randprofils und seiner Ziehspuren gegeben. Eine derartige RegelmiBigkeit,
sowohl in der Rundung als auch im Profil, ist mit einer Schablone am ruhenden
Formling nicht zu erzielen. Sie macht sich aber schon an den Gefidfen der
Stufe Il (vor Beginn der Formholzperiode) in der Gesamtform und der
Symmetrie jedes einzelnen Kugeltopfes deutlichst bemerkbar, wie schon ein
Vergleich der bildlichen Darstellungen bei Grimm, Abb. 1, mit den Tdpfen
der Vorstufe und der Stufe I zeigt. Diese Merkmale sprechen eindringlichst fiir
Scheiben-, aber nicht fiir Wiilstarbeit. Natiirlich kann die damalige Topfer-
scheibe keine FuBschub-Spindelscheibe spiterer Bauart gewesen sein, da diese
Konstruktion erst im ausgehenden Mittelalter in Deutschland nachgewiesen ist.
Es kommen vielmehr ihre primitiven Vorlidufer in Form der verbesserten Hand-
drehscheibe oder der Blockscheibe in Frage '"). Die letzte wurde vielleicht
schon zum Teil behelfsmiBig mit dem Fuff angetrieben, gehdrte aber entwick-
lungsméiBig immerhin noch zu der Gruppe der langsam laufenden Scheiben, und
die Drehzahl ist gerade ausschlaggebend fiir die Qualitit der Erzeugnisse. Es
wire auch schwer zu verstehen, wenn von der Handwiilstung der Tépfe aus
Stufe I zu den Gefifen der Stufe VI, die ganz zweifelsfrei auf schnell-
laufender Scheibe hergestellt sind, also wihrend einer Zeitspanne von
450 Jahren, an den Erzeugnissen keine Charakteristica allmédhlicher Einfithrung
und fortschreitender Weiterentwicklung bis um 1300 zu erkennen wiren. Eine
solch plotzliche Wende hat auch G rimm nicht angenommen und kommt aus
diesem Grunde zur Vermutung der Formholzanwendung.

Aber es kommt noch eine andere ausschlaggebende Beobachtung hinzu.
Am Kugeltopf Nr. A Il 1255, Fundort Kérba, Kr. Herzberg, fr. Schweinitz, im
Besitz des Landesmuseums fiir Vor- und Frithgeschichte zu Halle, mit Merk-
malen der Stufe I1I zeigt sich bei duBerer guter Bodenrundung innen deutlichst die

17y A. Rieth, Die Entwicklung der Tépferscheibe, Leipzig 1939.
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Ausprigung einer ebenen kreisrunden Bodenfliche (Taf. XXXI, 3—5), die auch
vorhanden gewesen sein muf, ehe des GefiB seine duBere Bodenrundung erhielt!
Gleichzeitig finden sich in der inneren Bauchrundung kleine, nicht durchgehende
Zerr-Risse, wie sie typisch sind fiir Scheibenarbeit. Sie fallen zunéchst nur dem
erfahrenen Dreher auf. Diese Risse haben ihre Ursache in zu weit gehender
Auszerrung der Masse beim Drehen, sobald eine Uberbeanspruchung der
Plastizitit vorliegt. Von aufen sind sie meist nicht wahrnehmbar. Die Stand-
bodenausbildung und die Zerr-Risse im Inneren beweisen die Herstellung des
Topfes vom Boden aus auf der Drehscheibe. Einen gleichen Nachweis erbringt
auch Mildenberger an dem Fundstiick aus der Sammlung des Seminars
fir Vor- und Frithgeschichte der Universitit Leipzig. Es diirfte zur Stufe V
zihlen. Die Drehriefen, in Form einer kriftigen spiraligen Fingernute, treten
innen bis in die Bodenmitte auf. Zeichnet sich dabei der ehemalige runde Flach-
boden nicht mehr ab, so tritt er in noch erkennbarer Form bei den Fundstiicken
Nr. 19: 1327 aus Erfurt und Nr. AII 191 aus Nordhausen, im letzteren Fall
mit etwa 5 cm Durchmesser, in Erscheinung (Landesmuseum Halle).

Interessant sind in diesem Zusammenhang die Ausfithrungen Schirmers **)
betreffend die Anfertigung von Bomben auf der Drehscheibe. Wenn das End-
ergebnis seiner Feststellungen sich angendhert mit dem obigen deckt, so scheint
dem die Tatsache zu widersprechen, daB bei Zugestindnis der Ausformung des
Hals- und Randteiles auf der Scheibe die duBere Bodenrundung oftmals bis an
den Halsansatz heran zweifelsfreic Merkmale der freihindigen Formung des
Kugelteiles aufweist. .

Zur Klirung dieses scheinbaren Widerspruchs ist es angebracht zu priifen,
welche Herstellungsmethoden, unabhiingig von chronologischen Gesichtspunkten,
{iberhaupt bei Kugeltépfen angewendet werden kdnnen:

1. das antike Aufwiilstverfahren;

2. das plastische Ausformen des Unterteils in Schiissel und das zusitz-
liche Aufwiilsten des Oberteils;

3. das moderne GieBverfahren in kernloser Gipsform;

4, das Formholzverfahren;

5. das Drehverfahren:

a) in einem Arbeitsgang, wie beschricben und praktisch vor-
vorgefiihrt,

b) in moderner Form, Vordrehen auf der Scheibe und nachtrigliches
Abdrehen ,,auf dem Tonstodk",

¢) unter Vordrehen auf der Scheibe und Nachbearbeitung durch Knet-

arbeit von Hand.

I E Schirmer, 1939, S. 53 ff.
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Die Verfahren zu Nr. 1 und 2 scheiden von selbst fiir das Mittelalter bei
Kugeltopfen aus; denn das erstere entspricht nicht der damals schon betricht-
lichen Erfahrung auf dem Gebiete der Topferei und dem Wirtschaftlichkeitsgrad
der Erzeugung, der bei Gebrauchsgeschirr immerhin fiir diese Zeit gefordert
werden muB. Es sind auch keine Fundstiicke vorhanden, die Anzeichen auf-
weisen fiir die Anwendung eines der beiden Verfahren.

Das GieBverfahren in kernloser Gipsform nach Nr. 3 war im Mittelalter
noch unbekannt.

Das Formholzverfahren nach Nr. 4 scheidet nachgewiesenermafien aus.

Das freihiindige vollstindige Abdrehen gemidB Nr. 5 a hinterldBt in jedem
Fall Kennzeichen am Formling, die an mittelalterlichen Kugeltopfen der
Periodeneinteilung Grimm nicht festgestellt werden kénnen. Bis in das spite
Mittelalter hinein fehlte es dazu an hinreichend prizise und schnellaufenden
Tépferscheiben.

Das Nachdrehen des vorgedrehten Stiickes ,,auf dem Tonstock™ nach
Nr. 5b war im Mittelalter nicht bekannt und hitte im dibrigen die Not-
wendigkeit unter Nr. 5 a in erhéhtem Ausmaf zur Voraussetzung.

Hingegen deuten alle Feststellungen an den Fundstiicken ausnahmslos auf
die Anwendung des Drehverfahrens nach Nr. 5 ¢ hin. Hierauf muB niher ein-
gegangen werden. ‘

Zunichst wird auf mehr oder weniger konstruktiv entwickelter Topfer-
scheibe, mithin mehr oder weniger vollkommen, ein kugeltopfartiges Stand-
bodengefiB gedreht einschlieBlich Hals und beliebig profilierten Rand, zusitz-
lich auch mit ,Spiralfurchenverzierung®’. Der typische Flachboden wird nach
Mafgabe der Standsicherheit der Formmasse und der Wandstirke kleiner oder
groBer gehalten. Alsdann wird der Formling vom Scheibenkopf abgeschnitten
und einige Zeit zum Vortrocknen abgestellt. Der freistehende Oberteil mit
dem Rand trocknet schneller als die auf der Unterlage ruhende Standfliche.
Sie bleibt knetbar, wihrend der Oberteil handhabungssicher geworden ist. Im
Bedarfsfall (abhingig von der Bodenstirke) wird der Umbruchsrand der Stand-
fliche mit dem Messer kreisformig abgephast und der Flachboden allmahlich
durch Kneten und Driicken der im iibrigen vorhandenen Kugelform des GefiB-
korpers angeglichen. Je nach dem Hirtegrad, den der Topf im ganzen schon
erreicht hat, wird der durch Umformen zu bearbeitende Rundteil mehr oder
weniger ausgedehnt sein. Unter Umstinden kann diese Zone bei sehr weichem
Formling fast bis an den Halsansatz reichen. Die linke Hand stiitzt beim Um-
formen des Bodens von innen heraus den iiber die Hand gestiilpten Topf und
unterstiitzt durch Gegendruck die Formarbeit. Daraus rithren die Wiilstmerkmale
auch im Topfinnern her, so daB fiir den Kugelteil innen und aufien der Ein-
druck reiner Wiilstarbeit entsteht. Der Kugeltopf hat das Aussehen, welches
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sich an allen mittelalterlichen Stiicken wahrnehmen 1ift und zu so vielen Fehl-
schliissen fiithrte, selbst bis zur unhaltbaren Formholzmethode.

Die Rekonstruktionsversuche in Giebichenstein, die Mildenberger be-
schreibt, kamen dem Verfahren sehr nahe. Aber geklopft werden konnte der
Formkorper kaum wegen der zerstdrend, zumindest deformierend wirkenden
schlagartigen Erschiitterungen.

SchlieBlich sei noch auf einige Belegstiicke hingewiesen, die sich im Landes-
museum fiir Vor- und Frithgeschichte zu Halle befinden. Es sind dies die
Kugeltopfe: '

1. Nr.31: 204 a, Halle 1931, etwa 21,5 cm Durchm.,
.31: 204 b, Halle 1931, etwa 19,5 cm Durchm.,
. Nr.31: 204 ¢, Halle 1931, Bruchstiick mit erhaltenem Bodenteil,

Nr. 31: 204 d, Halle 1931, Bruchstiick mit erhaltenem Bodenteil
(Taf XXX u. XXXIH).

Niheres iiber diese Topfe ist nicht bekannt. Sie zeigen auf der Scherben-
bruchfliche hellgraue Reduktionstonungen, auf der Oberfliche die dunkelsilber-
graue, mattglinzende Schmelzklinkerhaut der modernen ,,gedimpften” Ware
in Qualitit der heutigen rheinischen Dachziegel dieser Art. Moglicherweise
handelt es sich auch um eine Salzglasur. Die Wandstirke ist sehr gering,
da der Scherben aus geschlimmteém Kaolinton besteht, wie er im Bezirk Halle
bzw. im Saalkreis bodenstindig ist. Innen- und AuBenfliche sind gut abgeglittet
‘bei vorziiglicher kugeliger Gesamtform des Stiickes Pos. 1., Tafel XXXII, 1 u. 2.
Wenn diese Topfe auch chronologisch noch dem Mittelalter zuzurechnen sind, so
gehdren sie doch in einen- Zeitabschnitt, in dem die , blaugraue” Ware aus-
schlieflich auftritt (Grimm, ab Stufe V), wahrscheinlich aber noch spiter,
da das Dimpfverfahren schon gut entwickelte Dimpféfen voraussetzt, die in
Stufe V noch nicht in hinreichend vollendeter Bauart vorhanden gewesen sein
diirften. Die allgemeine Ware aus dieser Stufe besitzt noch nicht die Qualitit
der angezogenen Objekte. — Unser Interesse gilt aber den nachfolgenden Fest-
stellungen, die als weiterer Beweis fiir das oben unter Nr. 5 ¢ beschriebene
Herstellungsverfahren in Frage kommen, nidmlich das Drehen des Formlings auf
der Scheibe und das zusitzliche. Umformen des Standbodens in die Kugeltorm.

Die Bodenbruchstiicke 31 : 204 ¢ (Taf. XXXIII, 2) und d zeigen im Inneren
ausgepriagte Drehspuren bis zum Boden.

U E\)
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Das Fundstiick 31: 204 a besitzt einen einwandfrei ausgebildeten Kugel-
boden, der duBerlich im Brand grauweif gefirbt ist durch Belag und sich scharf
vom iibrigen dunklen Farbton absetzt. Der Formling ruhte beim Brennen auf
feuchtem Sand. Fs bildete sich durch Kontakt des Wasserdampfes mit den
Rauchgasen des Ofens eine Anhydrithaut. Die Topfe 31: 204 b und c sind auf
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der Seite liegend gebrannt worden und haben dementsprechend seitlich eine
hell gefdrbte Auflagestelle. Beide Stiicke besitzen einen Standboden, der aber
nicht mehr eben ist, sondern eine starke Ausbauchung besitzt (Taf. XXXII, 3,
und XXXIII, 1). Es ist der Versuch, den Standboden am lederharten Formling
von Hand in die Kugelform umzugestalten. Dieser Versuch fiihrte jedoch nicht
zum vollen Erfolg, da der Formling schon zu sehr angesteift war. Der Um-
formungsprozeB konnte nicht zu Ende gefithrt werden. Wegen der diinnen
Wandung war das Abphasen des Umbruchrandes tiberfliissig. Wenn auch nicht
vollstindig, so doch bedeutend besser gliickte die Umformung des Flachbodens
zum Kugelboden bei dem Topf 31: 204 d, Taf. XXXIII, 3. Waren diese Stiicke
in der Form auch mangelhaft, so sind sie doch, wahrscheinlich als beschrinkt
brauchbar, in den Brennprozef gekommen und uns dadurch erhalten geblieben,
um heute als Beweisstiicke fiir die Herstellungsmethode zu dienen.

Zum Nachweis der Durchfithrbarkeit des vorstehend beschriebenen Her-
stellungsverfahrens in seiner Einfachheit und ZweckmiBigkeit wurde am 13. Au-
gust 1953, anldBlich der oben erwihnten Vorfithrung im Landesmuseum zu
Halle, die Herstellung eines Kugeltopfes nach diesem Verfahren durchgefithrt.
Der Vorgang ist in seinen einzelien Phasen in den Bildern der Tafel XXXIV
dargestellt. g

Soweit die mittelalterlichen Topfer den Standboden von vornherein klein
genug wihlten und den Formling bearbeitungsgerecht vortrockneten, war die
zu leistende Umformungsarbeit von Hand gering. Die Drehspuren erhielten
sich besser. War hingegen ein groBer Standboden vorhanden und der Formling
noch sehr weich, so deformierte er beim Kneten des Bodens weit mehr, die
Wiilstspuren reichten oftmals bis zum Halsansatz. — Es darf angenommen
werden, daB sich auch in anderen Sammlungen als in der bearbeiteten noch
zahlreiche Fundstiicke befinden, die bei griindlicher Uberpriifung die oben auf-
gezihlten Beweisgriinde vervollstindigen.



