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Glasrestaurierung im Rheinischen Landesmuseum Trier

von

EGON LUTZ

Der Werkstatt wurde die Aufgabe gestellt, alle romischen Glasgefafie, die durch Kriegseinwirkungen 

in die Briiche gegangen waren1, zusammenzusetzen und ausstellungswiirdig zu erganzen.

In Abanderung der bekannten Methode des friiheren Werkstattleiters R. Wihr2 bediente ich mich 

eines modifizierten Einfiillsystems, das sich in der Praxis als rationell und zeitsparend erweisen sollte 

und hier vorgestellt sei (Abb. 1).

Als Arbeitsmaterialien bendtigt man eine Metallspritze mit auswechselbarer Nylonspitze, die man im 

Dentalbedarf erhalt, und einen Infusionsschlauch von ca. 4 mm Aufienstarke, von dem man ca. 4 cm 

lange Stiicke abschneidet.

Durch zwei ca. 10 x 10 mm quadratische Wachsplattchen, welche warm aufeinandergedriickt werden, 

wird mit einer heifien Nadel ein Loch von ca. 4 mm Grofie eingebrannt. Durch diese Offnung wird das 

Schlauchstiick eingefiihrt, bis es vorne biindig abschliefit.

In den Schlauch kommt vorher noch ein Stuck Nylonfaden in der Starke der Schlauchoffnung, der Fa- 

den ragt ca. 2 cm aus dem Schlauch heraus und hat die Aufgabe, beim Anschmelzen des Schlauchstiik- 

kes an die Wachsform als Fiihrung zu dienen. Der Schlauch wird nun an den quadratischen Wachs­

plattchen festgeschmolzen.

Am unteren Ende der vorbereiteten Wachsaufienform wird mit einer Hohlnadel (abgefeilte Injektions- 

nadel) ein ca. 1 mm grofies Loch ausgestanzt und etwas von innen nach aufien geweitet. Nun wird das 

vorher fertiggestellte Gebilde, Schlauchstiick, Wachsplattchen und Nylonfaden mit dem Faden voran 

in das Loch der Aufienform eingefuhrt.

Die Wachsplattchen mit angeschmolzenem Schlauchstiick werden auf der Aufienform angedriickt 

und dicht festgeschmolzen. Jetzt legt man die Aufienform mit angeschmolzenem Schlauch auf die Fehl- 

stelle auf (die Innenform mufi natiirlich vorher angeschmolzen sein), und der Nylonfaden kann ent- 

fernt werden. Die Wachsaufienform wird jetzt sorgfaltig am Gias festgesiegelt.

Die Positivmasse, in diesem Faile Plastogen G., wird jetzt blasenfrei in den Zylinder der Dentalspritze 

eingefiillt.

Die Nylonspitze der Spritze steckt man nun in das herausragende Ende des Schlauches, und mit leich- 

tem Druck wird das Polymerisat durch den Schlauch in die Fehlstelle eingefiillt.

Sind grofie Fehlstellen auszufiillen, mufi die Dentalspritze natiirlich mehrmals nachgefiillt werden. Sie 

kann zu diesem Zweck vom Schlauch entfernt und nach dem Fiillen wieder befestigt werden. So wird 

weiter verfahren, bis die Fehlstelle ausgefiillt ist und das Plastogen aus den Luftaustrittslochern, welche 

am oberen Rand der Wachsform angebracht wurden, austritt.

In der Praxis zeigte sich, dafi die Positivmasse nach erfolgtem Einfiillen etwas absackte und sich Blasen 

an den oberen Punkten der Erganzung sammelten. Durch erneutes Nachfiillen wurden die Blasen 

durch die Luftaustrittsoffnungen herausgedriickt und verschwanden. Der zum Einfiillen aufgewendete

1 K. Goethert-Polaschek, Katalog der romischen Glaser des Rheinischen Landesmuseums Trier. Trierer Grabun- 

gen und Forschungen IX (Mainz 1977) 3f. 9.

2 H. Staude, Arbeitsblatter fur Restauratoren Heft 1, 1972 Gruppe 5 Gias S. 21ff. - R. Wihr, Restaurieren von 

Keramik und Gias (Miinchen 1977) 220.
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Abb. 1 Einbringen des Polymerisats in die Wachsform. Det Krug stammt aus Grab 41 (1980) der 

Wederather Nekropole

Druck mufi vorsichtig dosiert werden, sonst heben sich die angeschmolzenen Wachsformen ab, und 

Positivmasse tritt heraus.

An grofieren Formstucken konnen mehrere Einfullschlauche plaziert und nacheinander gefullt wer­

den. Auf diese Weise ist es mdglich, mehrere Fehlstellen, auch gegeniiberliegende, in einem Duchgang 

zu fiillen, ja sogar alle Fehlstellen am Gefafi auf einmal zu fallen.

Zur Reinigung und Wachsentfernung von Original und Erganzung verwende man reines franzosisches 

Terpentin, welches mit einem damit angefeuchteten Lappchen aufgetragen und sofort abgewischt 

wird. Anschliefiend mufi nachpoliert werden.

Eine vbllig andere Arbeitsweise ergab sich bei der Restaurierung eines dickwandigen, kugeligen mit 

Schliffverzierung versehenen Glasgefafies, welches nur zu einem Drittel zusammengesetzt werden 

konnte (Abb. 2)3. An dem Gefafi wurde noch vor dem 1. Weltkrieg eine Gipserganzung angebracht; 

diese und ein Foto, das den erganzten Zustand zeigt, lagen den Scherben bei.

Aus Wachsplattchen wurde unter der Infrarotlampe die Innenform (Innenkern) modelliert. Auf die­

sen Kokon wurde wurde das Originalfragment in der richtigen Lage angeschmolzen und damit fest 

fixiert.

3 Goethert-Polaschek a.O. 164 Nr. 983 Taf. 23, 258 a.
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Abb. 2 Restaurierte Kugeltrichterflasche mit Schliffmuster Inv. 03, 273 a.

Neg. LM. Trier RE. 82, 138/88

Eine Bohrmaschine mit regelbarer Elektronik und Rechts- und Linkslauf wurde waagerecht am 

Schraubstock befestigt. In das Bohrfutter wurde ein Stahlstab von 30 cm Lange und 10 mm Starke ein- 

geschoben und festgespannt. Der Boden der Wachsform wurde genau am Mittelpunkt kreisformig 10 

mm ausgeschnitten und die Wachsform mit anhaftendem Originalglas auf den Stahlstab gesteckt und 

durchgeschoben. In die trichterformige Offnung der Wachsform wurde ein zurechtgeschnittener 

Schaumgummikreis, welcher mit seiner Mitte auf den Stahlstab aufgesteckt wurde, angedriickt, bis die 

Wachsform fest fixiert war. Anschliefiend wird der Formenboden auch am Stahlstab festgeschmolzen. 

Man mufi bei diesen Arbeiten darauf achten, dafi die Wachsform genau zentriert auf dem Stahlstab be­

festigt wird.

Sind diese Arbeiten abgeschlossen, wird auf die sich langsam drehende Wachsform Plastogen frei auf- 

getragen, bis die gewiinschte Starke erreicht ist. Bei diinnen Erganzungen reicht ein einmaliger Auf- 

trag, bei starkeren Erganzungen mufi eventuell zweimal aufgetragen werden. Die Fliefigeschwindigkeit 

des Harzes wird dutch die laufende Bohrmaschine aufgehoben, wenn man mit Rechts- und Linkslauf 

der Maschine arbeitet.

Nach einiger Zeit kann mit den Fingern das Harz modelliert werden, und nach volligem Ausharten des 

Polymerisats kann das ganze Gebilde von dem Stahlstab abgezogen werden. Es folgen nun die iiblichen 

Feil- und Schleifarbeiten.

Als Abschlufi werden noch die Schliffverzierungen aufgezeichnet und mit verschiedenen Frasern ange- 

bracht.

Nach anschliefienden Polierarbeiten war die Arbeit abgeschlossen. ^on
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